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UltraPIPE

Programa de Administracion de Datos para el Monitoreo de Corrosion

About UltraPIPE

UltraPIPE es un programa de adminis-
tracion de datos para la organizacion,
andlisis y documentacion de los datos
de inspeccién ultrasdnica, en conexion
con el monitoreo de corrosion.

Este software estd compuesto por un
programa basico y un amplio rango de
madulos individuales, los cuales pueden
ser utilizados en combinacion y selec-
cionados de acuerdo a los principales
propositos de la aplicacion.

Monitoreo de Corrosion

El modulo basico es Util para el monito-
reo de corrosion y es utilizado en la
deteccion de corrosion, en tuberias, reci-
pientes a presion, calderas, tanques, etc.,
analisis lineal de la velocidad de corro-
sion y calculo del espesor de retiro de los
puntos de medicién TML, inspeccion por
fechas para el monitoreo de corrosion
en intervalos regulares.

Es una base de datos, la cual puede ser
integrada en un sistema centralizado de
datos para el monitoreo de la planta 'y es
utilizada en la administracion de los da-
tos de inspeccion.

Otros Médulos

Modulo para corrosion localizada:
para uso en plantas y equipo propen-
so a corrosion, el cual tiene prioridad
maxima de seguridad por definicién
de la PMOP

Mddulo para la inspeccion y prueba
de valvulas.

Modulo para el calculo E-MIN en tan-
ques, calderas, recipientes a presion,
etc.

Modulo para la programacion de ins-
peccién, administracion del personal,
generacion de los reportes de activi-
dades de inspeccion.

Médulo para la transferencia de datos
al DMS via RS232.

Digital | Corrientes Eddy | Pelicula | Maquinas de prueba | Ultrasonido | Rayos X
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o Modulo de transferencia de datos RS232

e Calculadora de E-MIN cumple con: ASME, ANSI, API
U ItraPI PE « Monitoreo de corrosion
Modulo Basico « Modulo de interfase de dibujo CAD

e Reporte de actividades de inspeccion

El modulo de transferencia de datos proporciona una linea de comunicacion de doble direccion entre UltraPIPE y los
registradores de datos programables. Esta funcionalidad significativamente reduce el tiempo requerido para reunir los
datos de mediciones de espesor por ultrasonido almacenados en el UltraPIPE.

El modulo de transferencia de datos hace mas facil programar en el equipo las rutas de inspeccion de tuberias para la
registradores de datos incluyendo el DMS y DMS 2 de Krautkramer, T-Scope Il de StressTel y otros. Rapidamente hace
una lista de archivos de equipo para programar en los registradores usando las ventanas de “Envi6 de datos”.

ILtraPIPE THL Data ca/tire 10 Dats ta urite Modulo de transferencia RS232
Unit Eq/Circ 1D Equipment to Write

o02s Kl 5 A oar2 Un ndmero cas'i ilimitado de archivos de equipo pgede ser programa-
E-nze-ie 0 Dozami 1127 -SH do para los registradores de datos, el DMS 2 por ejemplo, mantiene
%-1130-18 00750P1126-E18-1-016 hasta 10 000 localizaciones de mediciones de espesores a la vez. Los
%-1121-SH 3 ALL >> . . . . . .
x-1131-T8 archivos de equipos con unidades diferentes o asociaciones de area
X-1132-T8 pueden ser seleccionados y programados simultaneamente para los
FTs registradores de datos.

¥ Include 01d Readings

La nueva conexién automaticamente configura los ajustes de la co-
municacion RS232 en el UltraPIPE para asemejar los ajustes del re-
gistrador de datos asegurando una efectiva transferencia de datos.

Urite I Cancel |

:
Setup  Applications | T-Min Calc.  Support Modules  Reports  Utilities SAP Wiew Help MOdUIO de tranSferenCIa R8232

% [ & Poweer Piping - AMSI B31.1... — = B ; 7 .
JJ B |- Plant Piping - ANSI B31.3. . s |Q | & | B | Ut UltraPIPE proporciona una calculadora del espe-

zquij Tfaﬂspffttf"tb:_"_ipi“g}; 3;5813513;-4--- sor minimo (T-Min.) que retne la mayoria de los
il e Sl sl R codigos de disefio ASME/ANS| aplicables para
equipos fijos de planta. La calculadora T-Min. com-
putariza el espesor minimo requerido para cada
el e G Localizacion de Medicion de Espesores TML intro-
e = RS S o ducida en la aplicaciéon de monitoreo de corrosion.
Adicionalmente, puede ser usada como una herra-
mienta de analisis independiente para calcular los
requerimientos del espesor minimo.

Pressure Yessels - ASME Section VIII, Div. 1...




Las configuraciones analiticas estandares (incluidos con el
modulo de monitoreo de corrosién) estan ajustadas por el
usuario y disefiadas para proporcionar una maxima flexibili-
dad para reunir estandares de inspeccion internacionales,
locales y de compafiias. Las configuraciones de los ajustes
analiticos son almacenados para cada ID del equipo, permi-
tiendo al equipo con requerimientos Unicos de analisis ser
almacenados en la misma base de datos, por ejemplo reci-
pientes, tuberias y tanques.

/Delete Eq/Circ ID and TMLs (=] 53]
Unit Eq/Circ ID Section Eq Type  add
fooih g [Poo1-B2-1n-o78  ~|  [eo9s [PPInG & Edit
Des. Code Service Class RBI Flange(U) View...
B31.3 - UESSEL = 1 |n_ o 1b/in? copy. . -
Op. Pres. Des. Pres. E Op. Temp Des. Temp E Delete
a 1b/finz a 1b/finZ a °F a °F Survey. ..
THL Type Description Corr Allow Groups. ..
| [0.8800 in| —————
Col Grid = & Corr Mon
Row Grid | E"319515---|  pucalc
THL Ho. Location Comp. Gode Size Hat'l Code T-Hin(I)
ﬂm.nﬂ J.?s—uu JTPIPE J|1.253 in| Jjﬂ.ﬂm in
Hom Thick Date Built
in Ay ~| Renum... | Copy... | Delete | Edit... | I-Hin.. .|

Las configuraciones analiticas pueden ser modificadas para
grupos de equipo usando la caracteristica del analisis global.
Los filtros pueden ser aplicados para centrar el analisis glo-
bal en tipos y clases de equipo, por ejemplo aplicar las nue-
vas configuraciones globales para la tuberia clase 1.

Los datos de investigacién de espesores pueden ser introdu-
cidos manualmente o descargados desde una memoria in-
terna programable, tal como sucede con el DMS2. La infor-
macion critica asociada a los espesores introduce la ID del
inspector, temperatura, velocidad y mas de 16 comentarios.
Los detalles pueden ser visualizados con datos desde estu-
dios previos de espesores.
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Los espesores, el barrido tipo Ay By los datos MicroGRID
se encuentran indicados y son mostrados al hacer clic en
la celda.

-Ioi x
THL Location 1070141992 | 08/01/1995 | 08/09/1999

1.00 E-ELL 0.310 0.300 0.289 A

2.00 B-ELL 0.300 0,300 0.286 A

200 E-PIPE 0.290 0.310 0312 A

4.00 B-ELL 0310 0.300 0.292 A

5.00 E-FIPE 0.2a0 0.280 0.268 A

B.00 E-FIPE 0.340 0.340 0.334 A

F.00 B-ELL 0.310 0.310 0.308 A

.00 B<4-RED 0.260 0.240 0.246 A

Mas de 25 reportes con formato fijo son incluidos en el
monitoreo de corrosion. Los reportes de formato fijo son
disefiados para reunir las necesidades al realizar los repor-
tes y analisis correspondientes.

La creacion de reportes es sencillamente facil con el gene-
rador de reportes con formato fijo. Los articulos del equipo
multiple pueden ser seleccionados usando tarjetas en los
campos de los filtros del equipo. Inclusive los rangos y
otros filtros personalizados permiten al usuario controlar las
incertidumbres centrales sobre el reporte.

Fixed Format Corrosion Monitoring Reports -d |
Use the wildcards * or ? if desired.
unit Eq/fCirc ID Type Class RBI

[ALkY =1 [8B94-R2-1-0843 =1 [PIPING - o= 2B -I

Type of Report

- ¢ single EqfCirc ID
Eq/Circ ID Summary

wide Eq/Circ 1D Summary & Hultiple Listings
THL Summary

Inclusive Date Range
THML Inspection Due Dates

starting Date
Eq/Circ ID Inspection Dates Honth Vear
Eq/Circ ID Insp with THL Criteria = =
THL Retirement Due Dates [4anuary =] [1950-]
Eq/Circ ID Retirement Dates Ending Date
Caution/Action THL Report Honth ¥ear
Unscheduled THL Dates |npri1 Ll |2““2L|
Unscheduled Eq/Circ ID Dates

THL Listing Griteria... |

Send Report(s to rinter without ausin
L B =2 B B & 8 C.A. Filter

Type of Report Sort Order = Both
& Use Crystal Reports|| aAlphabetically ~ 8 C_A_ Only
 Use HS Word By Date  Non-8 C.A. Only

View / PrintI cCancel I
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Aplicacion de reportes y programacion de actividades de inspeccion

La aplicacion de reportes y programacion de actividades de
inspeccién combina herramientas flexibles de programacion
con poderosas capacidades de reporte para mantener y
documentar todas las inspecciones del equipo. Esta aplica-
cion se encuentra completamente integrada al programa de
software del UltraPIPE. El entrenamiento y soporte son
facilmente incorporados con las otras caracteristicas estan-
dares del UltraPIPE.

Se pueden crear listas de las actividades de inspeccion
programadas y asignar programas logicos personalizados
para cada tipo de entrada. Integrar los datos de vida rema-
nente del monitoreo de corrosién para reunir los requeri-
mientos de inspeccion visual den API usando los requeri-
mientos de programacion de inspeccion de espesores des-
de el monitoreo de corrosion para controlar la inspeccion.

IUISUHL - API 578 CL1 PIPIHG

Se puede aplicar la programacion de intervalos fijos para
reunir los requerimientos del equipo y los tipos de inspeccion
gue no requieren monitoreo de corrosién o analisis sobre
tiempo de vida, por ejemplo inspeccion por corrientes Eddy
en intercambiadores de calor.

Asignar actividades ilimitadas de inspeccion programada
para cualquier entrada del equipo en la lista del UltraPIPE
usando la caracteristica de actividades programadas de ins-
peccion ID Eq/Circ.

La programacion de las actividades de inspeccién es au-
tomaticamente calculada desde la Gltima fecha de inspec-
cién. Ademas, el usuario tiene la capacidad de anular ma-
nualmente los datos calculados. Un aviso con “U” sera
mostrado para corregir los datos en todas las pantallas y
reporta para indicar una fecha definida por el usuario.

XX

Putivity Hane

Wiew...

[OISUAL - AF1 578 €13 FIFING

Uik Eq/tire 10 Tup Class RBI
o e e o

Last Inspection Date for Enis Activity:[s5/07/200 -]
Hext Inspection Date For this Acticity: -.[ﬁ!l?a‘zuli vl (15

Z stk A
[ ] | caneen |

Asociar el filtro requerido para el apagado de las activida-
des de inspeccion para mejorar el planteamiento del apa-
gado de la inspeccion programada. Los reportes de forma-
to fijo proporcionan un acceso sencillo para los reportes
programados de la inspeccion. El generador de reportes
permite el uso de tarjetas para filtrar el reporte basado en
un area/unidad, tipo de equipo, clase o RBI, tipo de activi-
dad de inspeccion o inclusive el rango de tiempo.

Use the wildcards * or ? if desired.
Unit Eq/Cire ID Type Class RBI
forune | [+ A F  HF AR

~Approval Status Filter

" Approved Activities Only
j ¢~ Unapproved Activities Only
* Both

Activity Hame

IINTERNRL UISUAL - API 510

Type of Report — —
[ o Foauired Doty
Inspection Activity Schedule © Shutdown Required Only
Wide Inspection fictivity Schedule Mo Shutdown Reguired Onl
Insp Act Schedule with CH Due s q Y
Wide Insp Act Schedule with CH pue | ® BOth

RActivity Due Date Filter
HMonth Vear Month Year

Start |January 'I 2081 ‘l End |December - I2I][11 'I

[~ Send Report(s) to printer without pausing
~Type of Report to Generate——— ’—Sort Order

i+ Use Crystal Reports " Alphabetically
" Use HS Mord & Insp Activity Date Due:

View / Frintl Cancel




La caracteristica de reportes de actividades de inspeccién
proporciona la habilidad para documentar los resultados de
inspeccién para las actividades programadas, registro del
mantenimiento y resultados de la reparacion, reportes aso-
ciados de ingenieria o vinculos de documentos externos.
Usar la ventana de reporte de actividades de inspeccion
para entrar directamente a la descripcion de la actividad,
introducir la informacion de la inspeccién y seleccionar el
tipo de reporte, seleccionar un reporte existente y crear
nuevos documentos.

M ]
lini T EqfCire Ib Ircoian Fy Tyer Class  REI =
ferme =] pvvn =] [oewewr I%F Cl ok

Tppe sl Repert te hdd mccivity bescriptian

= S verd Repart ||'I'Ilﬂ-|. RITUM =UESIEL bR

K Excel Report

" Hemn Beport

™ Hemn Tenplate

T Brner Type &F Neport

Achluvily Pate Inspectins
[msoarzem =) . semEriE
actiwity Ttatus-

& Approved ¢ Reschedeled

bt Bppreved J Hot Beschesuled
Approued Bn approved iy e B0 Filenine
|oarearzom =] [r. scucemeR [pecomzs

L Seiect Schedules Retieity... |

[ Ungalect Sehpduled Activity I

Euisting Boc Treplate Fllename
AINUPTPEAAR 151 8_TEMPLATE . DOC "'Il

L Camcel

La ventana de programacion es automaticamente mostrada
después de entrar al reporte de actividades programadas.
La revision modifica el estado de programacién antes de la
renovacion de la base de datos.

Schedule an Eq/Circ ID Inspection Activity | x|

Activity Hame
Uiew... |

IINTERNI’IL UISUAL - UESSEL 5 YR
Unit Eq/Circ ID Type

I[:RUDE p-111 IUESSEL

Class RBI

_1

Last Inspection Date for this nctiuity:lﬂsfﬂsfznm

Hext Inspection Date for this Activity: =(83/88/2006 ~| (C)

¥ Shutdoun Required.

Schedule/Update I Do Hot Schedule/Update |
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Add/Edit/Delete Inspection Activity Repoit / Recommendation / Repair

Unit Eg/Circ ID Section Eq Type Class RBI

CRUDE x| [H-nees o [ VESSEL ]

Description Date Type Filename

HISTORICAL ENGINEERING CALCS 83/8271995 Excel XLSB8589

EXTERNAL INSPECTION 06/04/1998 Word H-000%

INTERHAL INSPECTION 11/38/1998 Word H-8885

RE-RATE HOTES 11/11/1999 Hemo

~Activity Reports Action Reports to List

TR Entry. .. I Edit Report... | ¢ List activity Reports only

¢ List Ualve Reports only

Edit Entry... | Recnmmendatinn...l @ List All Reports
Delete Entry | Repair... | View/Print. .. | Done |

La caracteristica de reporte de actividades de la inspeccion
permite al usuario usar memos de texto sencillo, Word,
Excel o algun otro tipo de documento, incluyendo imagenes
digitales para registrar la inspeccion, disefio, mantenimien-
tos o la informacién de reparacién. Ademas asociar la reco-
mendacion y los articulos de reparacion para asi llevar a
cabo los reportes.

‘View/Print Inspection Activity Reports [ x|

Use wildcards = or ? if desired.

Unit Eg/Circ ID Section Type Class RBI

- = 0 | [
HMonth Year Honth Year

Start Date [January ~ 1995 ~ End Date |December - 2000 ~

Description Date Type Filename

EXTERNAL INSPECTION 06/ 0471998 Word H-0005 -
HISTORICAL ENGINEERING CALCS 03/02/1995 Excel XLSO0509

INTERHAL INSPECTION 11/306/1998 Word H-0005

RE-RATE HOTES 11/11/1999  Hemo

REPLACE 2 INCH TEE 18/88/71995 Word REP-1895

UISUAL - FORHAL - API 653 TAHK 85/81/1996 Word 181-VIS

UISUAL - API 578 CL3 PIPING 81/61/1995 Hemo

UISUAL - API 518 UESSELS 10/684/1996 Word D-8512

EXTERNAL INSPECTION 10/26/1997 Word D-0710 =l

[# Show the most recent reports only.

# Include Eq/Circ ID Info ¢ List Activity Reports only

W Also Include Corr Hon Info
W Include Re ations

W Include Repairs/Alterations

~Report Options | Reports to List
’1‘ List Ualue Reports only

@ List All Reports

UView / Print Report(s)... | Done |

Generar facilmente una lista de los reportes de las activida-
des de la inspeccion. Aplicar filtros de rango de tiempo es-
pecifico para enfocar la lista de los reportes asociados; por
ejemplo, visualizacion de todos los reportes de inspeccion
completados entre los afios 1995 y 2000 para un area o
unidad especifica.



UltraPIPE

Modulo de Soporte Calculadora T-Min

UltraPIPE proporciona una calculadora del espesor minimo
(T-Min.) que retne la mayoria de los codigos de disefio AS-
ME/ANSI aplicables para equipos fijos de planta. La calcula-
dora T-Min. computariza el espesor minimo requerido para

cada Localizacion de Medicion de Espesores TML introduci-

da en la aplicacién de monitoreo de corrosion. Adicionalmen-

te, puede ser usada como una herramienta de analisis inde-
pendiente para calcular los requerimientos del espesor mini-
mo.

Cuatro calculadoras de T-Min. (Tubos, recipientes a presion,
tanques atmosféricos y calderas) soportan siete codigos de
disefio.

%, UltraPIPE —- Demo Data

Setup  Applications | T-Min Calc,  Support Modules  Reports  Ulities SAP  Wiew Help

B = | & fea | N2

” |- . Power Piping - ANSIE31.1...
Plant Piping - ANSI B3L.3...

Liquid Transportation Piping - ANSI B31.4...
Gas Transporkation Piping - ANSIB31.8..
Slurry Transpottation Piping - ANST E31.

Pressure Vessels - ASME Section WIIL Div, 1.,

Atmospheric Tankage - AP1653...

Builers - ASME Section ...

Esta calculadora también puede calcular la Presion de Ope-
racion Maxima Permisible (MAOP) usando el ultimo espesor
medido para cada TML.

~0Optional Call-in from Corrosion Honitoring
Unit Eq/Circ 1D THL Ho.
[ooos -] [p-0076 = f21.00 ~]
Des. Code Pressure Temperature
IBS1.3 Yl IJISB 1b/in2 I?SB °F
Comp. Code Size
[aLLOY || [19-000 i
Hat'l Code Stress E y
|h3359 J |132l]l] 1b/inz |1.l]l] 8.48

Pressure T-HMIN Iﬂ.181 in Review. .. |
in

Structural T-HIHN =|B.153

1
0K | Cancel |
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Mat Code Design Mat Spec Grade P Mo, CL/Type Motes E
0212-5P 58/01 54-268 TP430 7 2 W 085 a|
0213 58/01 SA-268 TP430 7 1 W 1.00
0213-5P 58/01 SA-268 TP430 7 1 W 0.85
0214 58/01 SA-268 TP4D3 7 1 W 1.00
0214-5P 58/01 54-268 TP4D3 7 1 W 0.85
0215 58/01 TP403 7 1 P 1.00
T2 A N O [

0216 58/01 TP4D3 7 1 5T
021E-5P 58/01 TP4D3 7 1 5T
0217 58/01 TP4D3 7 1 ST
0217-5P 58/01 TP4D3 7 1 5T
0218 58/01 TPAME 7 2 W
0218-5P 58/01 TR=ME 7 2 W
0219 58/01 TPXME 7 2 ST
0219-5P 58/01 TPAME 7 2 5T
0220 58/01 1802 7 2 P

Ok I Cancel I Add... | Edit | Delete | Search. | Print... I

Tablas de codigo del material y de componentes almacenan
la informacion estandar del disefio incluyendo la dimension,
t-min. estructural, tension permisible y datos de eficiencia.
Las tablas son editadas por el usuario y pueden ser perso-
nalizadas para reunir los requerimientos del disefio.

T-Min Calculator Review x|

T-Min Calculation Report - Eq/Circ ID: PO@O9-B8-1-070 THL #: 123.80

Unit : 8661 Design: B31.3 Component Code: ALLOY
Haterial Code: 3661 Design Temp: 8.8 °F
HSpec: B 161 GR: 261 F No: a1 C1/Type: A Hotes: > 5 0D

T-Min has been calculated using the variables listed below.
Pressure design wall thickness, in

Internal design gauge pressure (228 1b/inZ)

Applicable allowable stress (6788 1lb/finZ?)

Quality Factor, long weld joint factor (1.680)
Temperature Factor (0.48)

Outside Diameter (1.315 in)

o My T

P =D 220 = 1.315
t = = = B8.621 in
= (SE + Py) 2 = ({6788 = 1.88) + (228 *= 0.48))

(]

Due to Structural Requirements (Component Code Table) T-Min = @.878 in

File Save... |

Las pantallas de revision de la calculadora T-Min. propor-
cionan la documentacion detallada para todos los calculos
de presion del t-min. Adicionalmente, los requerimientos del
t-min. estructural son considerados el mayor de los dos
valores de t-min. e almacenado en el Monitoreo de Corro-
sion para el analisis de vida remanente.

La ventana de la calculadora T-Min. permite para la entrada
de la informacion de disefio requerida para evaluar los valo-
res de presion de t-min. requeridos. La informacion almace-
nada en el monitoreo de corrosion es autométicamente
mostrada en la ventana de la calculadora T-Min.
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La construccioén de la lista de requerimientos regulatorios
definidos por el usuario documenta los codigos y estanda-
res que manipulan la operacién, mantenimiento e inspec-
cion del equipo especifico para su localizacion de facilidad y
jurisdiccion. Una descripcion detallada puede ser asignada
para cada entrada de requerimiento. Ademas, la opcién
para vincular la documentacioén externa es proporcionada.

Los usuarios pueden documentar los datos de construccién
importantes que son criticos para el mantenimiento de las
propiedades y reparacion de la equipo incluyendo la espe-
cificacion del procedimiento de soldadura, el recubrimiento
externo e interno y la informacion del aislante.

Piping Construction Module - Piping Number ALLDRUM x|
Pip= | spoois | Fittings | welds |
~Intemal Coating Extenal Costng—————————————————————

I° liiswmal Easing
Internal Coating Type

[EPoser =1

Intermal Coating Thickness
- I

' Estemal Coating
Estemnal Coating Type

URETHANE =1

External Coating Thickness

Regulatory Requirements x|

Regulatory Requirement
josHA 19108.119

Regulatory Requirement Description

PROCESS SAFETY MANAGEMENT OF HIGHLY HAZARDOUS ;I
CHEMICALS: PROVIDES REQUIREMENTS FOR PREUENTING OR
HMINIMIZING THE CONSEQUENCES OF CATASTROPHIC RELEASES

Last Intemal Coating Date

01 /01 /1955 <

0625 in 125 in

Last External Coating Date

07/22/1999 <

~Insul

I~ Pipe is Insulated
Insulation Type

FIBERGLASS

= |

Notes.

Insulation Density Insulstion Thickness

[se2 I 2 in

OF TOXIC, REACTIVE, FLAMHMABLE, OR EXPLOSIVE CHEMICALS. =l

File Link to Applicable Requirement Document
C:A\REGULATORY REQUIREMENTSXO0SHA 1918_119._DOC

[ Gerera] Corstrustion] Opersion. _insuiationsGoatings | Envéssiety | Assscisted Equip | Aecess

0K | Edit... | Delete |

La opcion de recipientes a presion proporcionar datos de
entrada disefiados para el almacenamiento de informacion
especifica para los intercambiadores de calor, incluyendo
hojas de tubos, ademas para datos de componentes de
recipientes a presion (cabezales, carcasas, boquillas).

Asignar més de 10 requerimientos para cada articulo de
equipo introducido a la aplicacion de construccion.

Las clasificaciones estandarizadas se encuentran disponi-
bles en todas las opciones del equipo para asistir en la en-

|
trada de datos técnicos incluyendo las propiedades del ma- Vessel| Desion/Dperation | Shells | Heads | Nozsles | Transiions | Flanges  Tubssheets/Bundes |
. ’ N .z . - Tubesheet No. Tubesheet Description
terial, de la tuberia, la dimension de la boquilla el procedi- = [FLBAT NG HEAD TUBESHEET
H H Unit Eq/Circ ID Section Tupe
miento de soldadura y sus propiedades. Ren e P ;
Tubesheet/Bundle Config
 U-Tube Tubeshest Thick Mo. of Pazzes  Baffle Grove Depth Comosion Allowance
€ Giationany Tubeshest [4.875 in [4 IREE] in [o125 in
£ Fired Tubesheet
* welding Type/Method Table =] ] Tubeshest
Material ID Spec Mo. TypesGrade Product Form
weld ID | Weld Type Mo | Weld Method Joink Type Seam Type Examir [112 54105 FORGINGS
1 1 FURMACE BUTT CONTINUOUS WELD | STRAIGHT AS RE( |NEE1[ESG13 s Elzsdllacknes
z2 z2 ELECTRIC RESISTANCE PER SPECIFICATIONS |STRAIGHT OR SPIRAL |AS RE( = = =
Clasge/Condition/T emperature F-Mo. Grp Mo External Pressure No.
s 34 ELECTRIC FUSION SINGLE  |BUTT WELD STRAIGHT OR SPIRAL |100% l‘_ l2— |ES—2
4 ELECTRIC FI SINGLE  BUTT WELD STRAIGHT O RAL  SPOT
New Tubesheet.. | Edit Tubssheet... | Delete Tubesheet |
3 3n ELECTRIC FUSIOM SINGLE BUTT WELD STRAIGHT OR SPIRAL | AS RE(
k] 3B ELECTRIC FUSION DOUELE [BUTT WELD STRAIGHT OR SPIRAL | 100% I Tubesheets | Tube Bur’\dlesl EHDar’\SIOI’\JDW\tSI
7 36 ELECTRIC FUSION DOUBLE |BUTT WELD STRAIGHT OR SPIRAL [SPOT e
& 3B ELECTRIC FUSIOMN DOUBLE  [BUTT WELD STRAIGHT OR SPIRAL | AS RE(
El A ASTM & 211 PER SPECIFICATIONS |SPIRAL A5 REC
10 48 API SL PER. SPECIFICATIONS |STRAIGHT OR SPIRAL |AS RE(

4 »

QK I Cancel Add Edit Delete Search. Refresh
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o Modulo de transferencia de datos RS232
U |traP I PE o Calculadora de E-MIN de acuerdo a ASME, ANSI, API
+ Monitoreo de corrosion

M Od u IO Bé.SiCO e Modulo de interfase de dibujo CAD

e Reporte de actividades de inspeccion

Los textos e imagenes del modulo de dibujo del equipo de
UltraPIPE interactian con los programas AutoCAD
(versiones 12, 13, 14, 2000, 2000i & 2002) o MicroStation
(versiones 95, SE & J) y Disefio Computarizado Automatiza-
do (CAD). El modulo de las imagenes del equipo cataloga y
asocia las mismas, facilmente accesa a las imagenes CAD
por medio de una visualizacion de ventana del equipo y dina-
micamente mejora los datos de corrosién desde el UltraPIPE
a las imagenes CAD.

Unit Eq/Circ ID Type

[pEND =] [an3m1 =] [vEssEL

Drawing ID

{AD381 x| List...
Prototype

[NEwACCE

~Drawing Harkers
CR Monitoring THL Marker

From THL To THML
Humber Humber

1.08 80.03 View THLs... Short Harkers <
Local CR Harker
1B Uentis (5 Short Markers <
& THL Inserts
¢ Multiple Readings / Loc. Yalves Harker
Short Markers ©

Description
II)EHERRTI]R STORAGE TAHK (BOTTOM)

Edit Harkers...

Display | Cancel

Este modulo proporciona la flexibilidad para mantener las
multiples imagenes para circuitos de tuberia extensos o del
equipo y asigna rangos de localizaciones de mediciones de
espesores (TMLs) para cada imagen. Ademas, las imagenes
sencillas pueden ser asignadas a los identificadores del
equipo en la base de datos del UltraPIPE. Cada pieza de
equipo es asignada a su propia configuracion de niveles en
las imagenes CAD permitiendo asi la habilidad para mejorar
todos los datos de corrosion.

La informacion de la base de datos es mostrada y actualiza-
da en las imagenes CAD cada vez que la misma imagen sea
presentada desde el UltraPIPE. El monitoreo de corrosion
personalizado, la corrosion localizada o la informacién de las
vélvulas de presion son mostrados. Mas de cuatro formatos
pueden ser disefiados, almacenados y accesados desde la
ventana de actualizacion en pantalla.

Edit Current Setting x|

Carrosion Monitaring Marker 4 |
Corrosion Moritoring Marker 2

Carrosion Maonitaring Marker 3 |
Carosion Manitoring Marker 1 |

Frofile Name

Insp. Data Lirwes 12 [Thick: <Exin

Line 2: IDala <G
Lies 3 [Mots: <P
Line 4 |
Line 5 |

Marker Codes for TML Information

A Location H. Retirement Thickness
EB. Component Code | Inspection Due Date
C. Size J. Retirement Due Date

Mumeric Data Format
1~ Long [0.500) Mumbers
% Shart [5] Numbers
D. Material Code K. Rep. THL Comosion Rate

E. Last Measuied Reading L. MAOP Hundredths
F. Mozt Recent Note M. Nominal Thickness 1+ Update Minimurn THL
G. Most Recent Date M. Last Analptical Reading " Update &l TMLs

Use Marker Codes in farmat <A» <E> etc. to insert data fields.

Dther text will be displaved on the diawing 5= typed
i

Los datos del fabricante son localizados en las imagenes
usando los menus correctos proporcionados con el mo-
dulo de dibujo del equipo. Los menus del UltraPIPE son
creados dentro de los programas y proporcionan carac-
teristicas personalizadas para hacer mas eficiente a las
imagenes.

o "AutoCAD 2000s

Fle Edt vew nsert Formal Took Draw Dwmerson Moddy | LBraPE ek
DR 3%| 4 M @0 | @ Shanonisc,.
| B & [Tondammme o|[@omwe ] Xt ] B

[PPRE: 850000 LSNN
YA NCl+NFIc+HBERSN

Cuando una imagen CAD es mostrada por el UltraPIPE
la continuidad es interpretada para determinar el estado
de actualizacion. Los TMLs no son actualizados o actual-
mente no son localizados en la imagen que es listada
para la conveniencia o comodidad del usuario.
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Modulo de Soporte con Transferencia de datos

El modulo de transferencia de datos proporciona una linea
de comunicacién de doble direccion entre UltraPIPE y los
registradores de datos programables. Esta funcionalidad
significativamente reduce el tiempo requerido para reunir
los datos de mediciones de espesor por ultrasonido almace-
nados en el UltraPIPE.

El modulo de transferencia de datos hace mas facil progra-
mar en el equipo las rutas de inspeccién de tuberias para
la registradores de datos incluyendo el DMS y DMS 2 de
Krautkramer, T-Scope Il de StressTel y otros. Radpidamente
hace una lista de archivos de equipo para programar en los
registradores usando las ventanas de “Envi6 de datos”.

~UltraPIPE THL Data ~Eq/Circ ID Data to Write—

Unit Eq/Circ ID

0021 ]

Equipment to Write
B001mD-8072
000LED-0076
B024EX-1127-3H
002LEX-1127-TB
B0750P1126-E18-1-816

%-1128-SH 2>
X-1136-SH 1%

3> ALl >>

ELL

[¥ Include 01d Readings

Write I Cancel |

Un nimero casi ilimitado de archivos de equipo puede ser
programado para los registradores de datos, el DMS 2 por
ejemplo, mantiene hasta 10 000 localizaciones de medicio-
nes de espesores a la vez. Los archivos de equipos con
unidades diferentes o asociaciones de area pueden ser
seleccionados y programados simultdneamente para los
registradores de datos.

La nueva conexidn automaticamente configura los ajustes
de la comunicacion RS232 en el UltraPIPE para asemejar
los ajustes del registrador de datos asegurando una efectiva
transferencia de datos.

Read logger data from DMS 2 into UIEE 2|

Select which Files to Read
0034-42-1-043 CLIM 07430200 Read I
Cancel |

0356-42-15-020 CLIN 07/30/2001
0357-82-15-020 CLIM 07/30/2001
F1126-E158-1-016 CLIM 07/30/2001

UltraPIPE lee los archivos del equipo directamente desde
los registradores de datos. Una ventana de seleccion es
proporcionada para elegir los archivos especificos que se
necesiten para ser transferidos, los archivos multiples pue-
den ser seleccionados desde esta ventana.

UltraPIPE soporta formatos de archivos en el registrador de
datos incluyendo lineales, reticula, puntos personalizados,
lineal personalizado etc. Esto asegura que todas las carac-
teristicas de los registradores de datos se encuentren dispo-
nibles para soportar los archivos de equipo del UltraPIPE.

Después que los archivos de equipo son cargados desde el
registrador las nuevas lecturas de espesores son mostradas
para revision antes de ser salvadas en la base de datos. La
informacion adicional es automaticamente cargada desde el
registrador de datos incluyendo la fecha de lectura, la ID del
operador, ID del transductor, ID del instrumento y velocidad
de calibracion.

X
" THL #t Location Reading

Unit ALRY

1.61  A-1.5-PIPE 0.000 +
Eq/Circ 1p:[8894-p2-1-843 1,82 £-1.5 PIPE 0,000

; . 1.83  E-1.5 PIPE 8.000

Reading Date:[07/30/2801 - Tew o5 PIPE o 000
File Type:[CUSTOM-LINEAR 2.81  A-1.5 ELL LRI

2.82  €-1.5 PIPE 8.000
Description: 2.083 E-1.5 PIPE 6.0800
[Hs-1134 To HD-0512 3.01 A-1.5 PIPE 8.808

3.62  ©-1.5 PIPE 0.000
[RE-828-8981-P1-1121-L / 1124-L 3.63  E-1.5 PIPE 0.000

3.84  G-1.5 PIPE 0.000
operator 1p:[S0S-J.SHYDER || 581 A-1.5 PIPE 9.000

4.62  C-1.5 PIPE 0.000
Probe ID:|DH-481-GP 4 83 E-1.5 PIPE 0.808
Inst ID:[8OFYKH  Uelocity: [0.2338 insps |>-81  A-1.5 PIPE 9.000

Z ¥ {sle2  c-1l5 pIpe 0.000 ~|
surface Temp: (99 °F
Update I Discard




El modulo de transferencia de datos como su nhombre antece-
de, transfiere datos electronicos de espesores para y desde
los formatos de archivos soportados por los programas de
software del registrador de datos tal y como el UltraMATE de
Krautkramer. Cuando el UltraPIPE no se encuentre disponible
es recomendable usar el software intermedio como
UltraMATE o en su defecto el usuario estara trabajando en
localizaciones remotas. Los archivos de UltraMATE son aptos
para el envio por correo electrénico o en discos de unidad
floppy y CD’s para sitios de inspeccion que no tienen acceso
al UltraPIPE. El UltraPIPE también soporta al Datamate,
DMSmate, y Gridware.

Crear archivos directamente en el registrador de datos o pro-
gramas de software intermedio soportados sin tener que crear
primero el archivo del equipo en el UltraPIPE. Esta habilidad
dinamiza la inspeccion del nuevo equipo y permite crear nue-
vas entradas de equipo a la base de datos de Monitoreo de
Corrosion.

Create a New Equipment Entry 5]
Unit Eq/Circ ID Section Eq Type
[aLky x| [p-sT-p225-nn | [LINE 238 [PIPING
Des. Code Service Glass RBI Flange
[e313 =]  [stEAn -] [2 [0’ 230 1b/in?
Dp. Pres. Des. Pres. 0 Op. Temp Des. Temp 0
|175 1b/inz (258 1bjin?E 215 °F (388 °F E
THL Type Description Corr Allow
[aLKY UNIT sTEAM LINE [0.8625 in
Col Grid
Row Grid I
THL Ho. Location Comp. Code Size Hat'l Code T-Hin{U)
(rrom - e AR 10.88 ip |A106B “[e.218
Data)  Later) | J | an J - i
Hom Thick Date Built All THL dat ill be thi £ 11 THL:
. ata wi e the same for a s
|[1.365 in IUZI15/1965j created by the logger data.
The Unit, Eq/Circ ID {either from the catalogs or key-in} and the
T-Hin fields are mandatory.
ctancel |

Las listas con notas de la inspeccion, definidas por el usuario
son administradas en el UltraPIPE y automaticamente mejo-
ra las listas en los registradores de datos. Las notas son apli-
cadas cuando las lecturas de los espesores son salvadas en
el campo de trabajo. Las notas asociadas son cargadas para
ser almacenadas en el UltraPIPE.

Llog sadecv
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A-Scan for Reading: 6.00 -> 0.215 INCH

ASoan Attached A-5can Hame - ASCAN
Diate Created  07/20/2001 16:5453
Wielogity finfus)  0.2314
Gain: 63
Rectifisation : Negative
Units ; INCH
Meas. Mode : DUAL
Zera Mode Fired Black
Cal. Mode ; One Faint
Frobe ; HT 4004
Gate 4 Start - 0.049
widkh - 10,000
Thieshaldi) 41

0.300

0.000

Las imégenes con barrido A pueden ser salvadas en los
registradores de datos al hacer las lecturas de espesores
en campo y cargadas al UltraPIPE. Las imagenes con ba-
rrido A pueden ser renombradas y revisadas para verificar
la exactitud de las mediciones.

La familia DMS2 permite datos de inspeccion adicionales
para ser asociados al los puntos TML en forma de image-
nes de barrido B y MicroGrids. Los datos MicroGrid y con
barrido B son cargados al UltraPIPE y renombrados en
algln momento para verificar la exactitud de las medicio-
nes realizadas.

x|

B-Scan for Reading: 5.00 - 0.167 INCH

B-Scan Attached B-Scan Mame

0.000 07/30/2001 16:43:06

0

Date Created

Freq. (Hz)

Lengih (5): 21000
0.075 engh 5]

INCH
0.2314

Uniits
Welocity findus)

0150 Gain: 63

Gate A Start: 0043

wiidth: 10,000

0225
Thresholdl%): 41

Meas Mode: DUAL

Minimum Value . 0133

0300 g [

1000.0

Al mover el cursor hacia la imagen con barrido B, ésta es
mostrada en el UltraPIPE proporcionando un valor de es-
pesor dinamico para la localizacion seleccionada.
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Aplicacion para pruebas en valvulas

La aplicacion de inspeccion y pruebas de valvulas del
UltraPIPE proporciona herramientas para ayudar a la
administracion de la inspeccion y la prueba de algunos
valvulas las cuales la funcion de sus propiedades son
importantes para implementar seguridad e integridad. La
aplicacion de la valvula esta disefiada para direccionar
todos los tipos de valvulas basicos y asi reunir la practica
recomendada 574 de API. Ademas, una atencion y deta-
lle particular es aliado a las valvulas de alivio de presién
cubiertas bajo la practica recomendada 576 de API.

La aplicacion de la inspeccion y prueba de valvulas en
una parte fundamental del programa de UltraPIPE, el
objetivo es el mismo con respecto a las aplicaciones del
UltraPIPE. Adicionalmente el entrenamiento y soporte
son facilmente incorporados con las otras caracteristicas
estandares del UltraPIPE.

% UltraPIPE -- Demo Data

Setup | Applications  T-Min Calc.  Support Modules  Reports  Utiiies SAP Wiew Help

AT |8 K= |7 &4 E G 2N

Construction Module 3

Corrosion Monitaring

Inspection Activity Scheduling
Inspection Activity Reports

P¥Calc

Add/Edit/Delete Yalve Info...
Add/Edit/Delete Valve Associations. ..
Add/Edit/Delete Valve Test Results...

Localized Corrosion on Piping

La seleccion de esta aplicacion para programar y docu-
mentar las inspecciones y las pruebas de las valvulas, se
proporciona al usuario con los siguientes beneficios:

Documentar la informacién de ingenieria para cualquier
tipo de valvulas basicas o de escape. Almacenar el tipo
de valvula, requerimientos de cédigos, entradas y salidas
de informacion, capacidades y datos sobre el material.
Mantener la informacion general para cada vélvula inclu-
yendo el fabricante, el nimero de modelo, de serie, ID de
vélvula y el servicio.

El uso de la caracteristica “Cédigo de la valvula” permite
mostrar un filtro solo a esas valvulas cubiertas bajo re-
querimientos especificos, por ejemplo valvulas cubiertas
bajo estdndares PSM, en reportes de las mismas.

Llog s.adec.v
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2
Unit Eq/Circ or Ualue ID Type Ulu Ho © Ualve ID

[aLky [1135-n2-1-0u3 [pIPING 1.0 & Eq/Circ ID

HEG service valve 1D valve Model valve Serial Mo
[RosErONT -] lﬁuDE =] [cu-2es [Ru-340-84 [225-987

Ulu Type ¥ Code Ualuve
CONTROL ~| & safety Value

~Test Types, Intervals, and Testing Instructi

Safety Ualue Info... | Hemo . _ . |

v Field [2.0  ur [FIELD TEST EUERY & HONTHS & |

< Bench [0-8  yr [UISUAL AND CLEANNTIGHTEN ALL ELECRICAL CONNECTION =1

[Ualve Inlet Ualue Outlet Capacity | Materials
size [6.08 in size [6.08 in

Body
Gas [0.0 scFm s =
Rating [1590 1b/in® |Rating [150 1b/fin? | coy l—“'“ 1b/shr

Bonnet

Type = Type = Liq[e-8  gpm s -
~ Block Inlet I Block Dutlet Trim

= inlet Locked! [~ Outlet Locked

——

¥ Bupass Ualue |SS =

cancel | Associations. . |

Asignar campos y/o pruebas de referencia con programa-
cién de intervalos. Proporcionar instrucciones detalladas
para ambos campos y pruebas de valvulas especificas. La
aplicacion de la valvula incluye programacién de reportes,
formas de reportes de pruebas estandarizadas basadas en
recomendaciones API y reportes de resultados de prue-
bas.

Crear listas de asociacion equipo-valvulas. Asignar des-
cripciones para cada asociacion para documentar cuantos
articulos del equipo son servidos por la valvula.

/Delete Associated Eq/Circ IDs 21x)
Eq/Circ or Value ID  Type Ulu Mo
ALKY =| [smu-aza =l [sru [1.e =]
& Ualuve ID Valve 1D
¢ Eq/Circ ID |SRU-333
unit Eq/Circ ID Description of RAssociation
0094-A2-1-043 PROTEGTS LINE

ALKY 0094-A2-1-044 PROTECTS LINE
ALKY 1116-B2-1-043 DISCHARGES TOD THIS LINE
ALKY AD301 PROTECTS THIS UESSEL
ALKY AD381-1 PROTECTS THIS UESSEL
ALKY AD3B1-3 PROTECTS THIS UESSEL
.. | _ewe.. | omee |

La lista de asociacion es extremadamente critica en deter-
minacion de los procedimientos de seguridad para la ins-
peccidn, eliminacion de la misma o reemplazo de la
valvula.



Conservar la informacion de las vélvulas de escape inclu-
yendo configuracion de su estado completo.

Edit Safety Yalve Information

~Valve Settings

Hot Temp [458 °F

Cold set [12@ 1bsin=

Back Pres [0 - 25 1bsinz
0p Pres [85 1b/in?

Spring Information

~orifice

Spring Mo |ﬂnzyasuFH

CDT Pres |8 1bsinz Spring Matl |[ALLOY ~
Hot set [11@ 1bsinz spring From |8 1b/sinz

Area [2.858  in:

Mo L

From Temp [-28 “F
spring To [8 1bsinz

~Bellows Info

[¥ Ualue Bellows

Mat'l [316LSS  ~

To Temp [450 °F

~Rupture Di

¥ Rupture Disk

RD Mo [1A.3
RD Hatl [316 S5~

sSerial No [RD-823578

Burst Pres [125 1bsin=

RD Flanges

size [3.888  in
Rating [308 1b/inz
Type [FLANGED ~

0K |

cancel |

Registrar toda la informacion de la inspeccion y prueba de-
ntro del modulo de la vélvula del UltraPIPE. Documentar el
tipo de prueba, finalizacion de datos, etc. Usar la seleccién
de las listas para asignar mas de 9 comentarios de inspec-

cion estandarizada.

Edit Yalve Test Results

Unit

Eq/Circ or Valuve ID Type Ulv HNo
[ALKy [1184-R2-1-0u3 [PIPING 1.0
€ Ualuve 1D Uallee 10

& Eq/Cire Ip |GU-205

~Test Details

Safety Valve Test Results... |

21X

Test # ~ pja1d Test Test Date

Completed By

Approved By

|1_ & Bench Test |88/18/1999 | [c. RATNAYAKA J|J SNYDER J
~Comments on the testing of this valve

1 [IsuL CHEGK Ok -] & | = o7 |
2 |Nn LEAKS j 5 | j 8 | j
3 |nLL GCONS. 0K ~| 8 | =] e | |

~Test Report

Hemo Report...

Word/Excel Report...

Ualve Status after Test
¢ Undetermined
¢ Reinstalled Immediately

Reinstall Date

e

[10r29/1999 -]

Cancel |

Vincular los reportes detallados usando la caracteristica de
creacion de Memos o documentos de MS Excel o Word.

Finalmente la disposicion de la valvula, incluyendo verifica-
cion “lectura-almacenamiento”, puede ser documentada en
la seccién “Estado final de la valvula”.

Llog sadecv

12

Usar de la forma del resultado de la prueba estandar para
reunir los requerimientos de API 576 para la documenta-
cion de los resultados de las valvulas de escape. Registrar
las presiones previas y posteriores, la prueba media usada,
y los grados de corrosion en todos los componentes de la
valvula.

Edit Safety Yalve Test Results 21
~Pre-Test Pressures Post-Test Pressures |~ Deposits Oon——
Pop Pop Body Body
8.0 1bsinz l— - Nozz 1In Out  Bonnet
260 1b/in - - -  nrn
Reseat (closed) I~ Cold Diff. e - ~ ~ Hone
0.0 1b/inz Test Pressure
(s o o © Light
Relieuing (tight) Reseat (closed) o ~ el © Hedium
ine 258 in®
6.0 1bsin UnHm e & e © Heauy
Test HMedium z;;?EUI"Q ;:;Pht)  Value dismantled
in®
AIR ¥ Disk was stuck
Corrosion
Body Body
Bonnet Bellows In out Disk Guide Nozzle Seat Spring Stem
! ol s s [s © H/A
& & & (o & « (o (o & = Mone
ol fa s (o s ol (o (o s € Light
s (ol o o o o o o c © Mediun
ol (ol (s -~ (s ol (o (o (o  Heavy
0K | Cancel |

La aplicacioén de la inspeccion y prueba de valvulas del
UltraPIPE viene con 8 reportes estandares. El generador
flexible de reportes proporciona filtros para centralizar to-
das las incertidumbres y la habilidad para mostrar los re-
portes usando un visualizador de reportes o crear los docu-
mentos en Word.

Fixed Format Yalve Reports

Use the wildcards = or ? if desired.

21

unit value or Eq/Circ ID Type £lass  RBI Ulu Ho
InLKv j I.(- j I* j x - I* - 2 -

¥ List Safety Ualues Only
[V List code Ualues Only

Tests Wanted
& Bench & Field
¢ Bench Only

¢ Field Only

¢ Single Ualue Reports
@ Multiple Valve Reports

Type of Report Inclusive Date Range

Starting Date
HMonth Year
January ~ 19508 ~

Ending Date
Honth Year

July - 2002 -

Type of Report
= lise Crystal Reports
[~ Send Reports to printer without pausing i Mo 05 0o

Uiew / Print

Ualve Summar
Scheduled Ualue Insp

Due Report
Unscheduled Valve Status Report
Eq/Circ IDs w/ Valve Associations
HMultiple Ualue Association Report

cancel |
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Aplicacion de Corrosion Localizada

La aplicacion de corrosion localizada en tuberias de UltraPIPE
analiza en las tuberias la corrosion que pueda existir de acuer-
do a los requerimientos del codigo ASME/ANSI B31G.

Add Localized Corrosion Point on Piping 2xl

Unit EqsCirc ID Type Des Code LCP No. Location
|aky x| [esou-n2-1-puz  -| [PIPING  [B31.3 1 TOP

~Engineering Information
Pipe 0D Des. Pres. Loc Str T-Hin Tot CR Rate

|[+.588  in  [500 1bsinz [0.050 in [45.0 HPY View T"'-Sl

seruice [HYDROGEN

~Inspection Data
Inspector ID Insp Date Wall Thick Pit Depth  Axial CR Len

E. SCHLENKER J [o2/02/2001 ~| [0.250 in [8.125 in [1.863 in
Hotes [GOUGE DUE T0 UTBRATION RUB AGAINST A SUPPORT

~Calculated Information
Critical Date Life HAOP

[10/03/2002 [1.67  vr [u88 1bsin? Review. .. |

~Repair Information
Grind Date Repair Date Repair HNote

|03/16/2000 -| [09/11/2000 ~| |REPLACED CORRODED PIPE SECTION

0K I Cancel |

El registro elabora criterios de disefio y la informacién del gra-
do de corrosioén localizada para la seccién corroida del tubo.
La presion de disefio y los datos del grado de corrosion son
automaticamente importados desde la aplicacion de monito-
reo de corrosion.

THL No__Lacation Comnp Code Size Mat'l Code T-Min F_Mominal Date Built
102 C-1.5PIPE FIFE 1.500 AR3E 0110 5 0200 0140141930
1.03 E-1.5PIPE FIPE 1.500 AS3R 0110 5 0.200 0140141930
1.04 G-1.5PIPE FIFE 1.500 AR3R 0110 5 0200 0140141930
zm A1SELL FIPE 1.500 A538 0110 50200 0140141930
202 C-1.6PIPE FIPE 1.500 AR3R 0110 5 0.200 01401415930
202 E-1.5PIPE FIPE 1.500 A53B 0110 50200 0140141930
am A-1.5PIPE FIFE 1.500 AR 0110 5 0200 0140141990
anz2 C-1.5PIPE FIPE 1.500 AB3R 0110 5 0.200 0140141930
302 E-1.5PIPE FIFE 1.500 AR 0110 5 0200 0140141990
304 G-1.5PIPE FIFE 1.500 AR3E 0110 5 0200 0140141930
401 A1.5PIPE FIPE 1.500 A538 0110 50200 0140141930
402 C-1.5PIPE FIFE 1.500 AR3R 0110 5 0200 0140141930
403 E-1.5PIPE FIPE 1.500 A538 0110 50200 0140141930
01 A-1.6PIPE FIPE 1.500 AR3R 0110 5 0.200 01401415930
5.02 C-1.5 PIPE FIPE 1.500 A53B 0110 5 0200 010141990 x|

[k ] Cancel Search Fint

13

Llog sadecv

El botén de visualizacién TML es proporcionado para revi-
sar la informacion TML almacenada en esta aplicacion.
Una vez ahi, entonces busque el didmetro exterior y los
valores del espesor minimo estructural asociados a los
TMLs en la seccion corroida del tubo.

Documente los datos de inspeccion incluyendo inspector,
fecha completada, espesor de pare, profundidad maxima
del area picada y la longitud del area picada paralela al eje
del tubo.

Localized Corrosion Calculation Review 2lxl

Localized Corrosion on Piping for
Unit: Eq/Circ ID: Loc CR Ho.

Life Prediction to Local Structural T-Hin

Life = {(Wall Thick - HMax Pit Depth - Local T-Min) / Total CR Rate
Life = {(B8.258 - B8.125 - B.850) / B8.845 = 1.667 years.

Critical Date = 18/83/2882

MAOP Calculation Due to deteriorated condition using ANSI B31.G

D = Outer Diameter = 4.58 inches. t = Wall Thickness = B8.25 inches

d = Max Pit Depth = 6.13 inches. ({d/t) = 8.58

Lm = Heasured Axial CR length = 1.86 inches.

P = Design Pressure = 580.88 1b/in?

B = min{ sqrt( [(d/t) /7 (1.1 = {dft) - B.15) ] == 2 - 1 }, 4.) = 8.75
L =1.12 = B = sqrt{D = t) = 8.89 inches.

A = B.893 = (Lm / sqrt(D = t)) - B.89

Since A <= 4., P' = 1. 1=P={{1-(2=d)/(3E))/{1-(2=d)/ (3=txsqrt(A=A+1)}})
P' = 487.84 1b/in®

MAOP = 488 1b/in?

The calculated MAOP is less than the Design Pressure for this pipeline.

0K | Print... | File Save... |

Los datos de inspeccién son usados para calcular la vida
remanente, fecha critica (fecha de retiro) y la Presion de
Operacion Maxima Permisible (MAOP) de acuerdo con los
requerimientos de ASME/ANSI B31G. Una pantalla de re-
visualizacién es mostrada para documentar los analisis de
corrosion localizada.

Registre el mantenimiento y repare los trabajos realizados
para dirigir y/o corregir las areas de corrosion localizada.
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UltraPIPE

Modulo de Soporte con Andlisis de Monitoreo de Corrosion Avanzada

La opcion avanzada de andlisis UltraPIPE permite las carac- x|
teristicas de andlisis estandar proporcionadas dentro de la Analical Sellings  Standad | Encllicel Settngs - Adverced |
aplicacion de monitoreo de corrosién Analytical Setfings - Structural T-bin Analytcal Settings - DA
H 7 H 4 H Alict MNaotes: OC.A Eq/Circ IDs must have at least one 0 C.A TML [Nominal Thick = T-Min)
Calcu,la'el nivel Qel indice de,cor_rosnon por me@o del anaI|_5|s DEA e e T e PR T L o]
estadistico asociado con los indices de corrosion de Locali- 0CA Logic
zacion de Mediciones de Espesores (TML) usando tres 14 W0 Ry L e B Bt
métOdOS a) PI’OI’T‘IedIO de |OS indlCeS de COFI’OSIén TML b) & Fixed Interval for 0 4. TLs and 0C.A Eq/CircIDs [5.00  Years.
: . . . P B
Promedl_o, definido por _eI usuario, del porcentaje de Io§ indi- D 0CA B nlD b OEA THE
ces maximos de corrosion TML y c) Andlisis de los indices " DCAEq/CiciDhas <= [0 % Maxof [0 1 THLs wih anonzero CA
de corrosion TML usando un factor sigma definido por el ' DEA Bl s ot e DEA Tl
usuario.
x| — |
- Aancel
Analytical Settings - Structural T-Min | ALnalptical Settings - 0 C.A, |
Analptical Settings - Standard Analytical Settings - Advanced
[ Statistical Analysis Methods - [n cases of giowth
I Use Statistical Method(s) £ Use the new ieading Apli t Ati t Ih i0 16ai TML |
& IV Average Conosian Rales %[00 e, plicar automaticamente el horario logico para ene
& I Max 50 %ot TML Rates Min2 TMLS) || ForRemainio e | equipo de los cuales los espesores de pared fueron dise-
C ¥ Formula Circuit Fate (Sigma = [128 ] ¥ Use Best Fit Rate flados sin considerar corrosion.
8] Default Carrasion Rate = |2 MPY i ?;i?;ﬁ:;z:';r;ﬂg?;:rcﬁ
[t EwBie D irpestion O e =l
Last Eq/Circ ID Ingp. Date iz based onthe |LAST - Global Anlisiz Dpluns . . ﬂﬂ
of the last |0 # THML survey dates (Minimum 1), Input the criteria for the analysis:
e e e Use wildcard characters (= or ?) if desired.
¥ Temperature compensate readings Unit Eq/Circ ID Type Class  RBI
Compensate readings over[1580 | *F by[10 % per[100  °F * R = [ptPinG 2 |*_
Analysis Options
ﬂl ¢ Use Current Eq/Circ ID Settings

(v Use Selected Global Settings - Overurite Current Settings
{Locked Analysis Settings will not be owerwritten.)

Los resultados del indice de corrosion estadistico del equipo
son usados en muchos reportes estandar y también puede
ser aplicado a los célculos de la vida remanente TML. Lock/Unlock nalysis Settings... |
Para calcular un indice de corrosién TML usando el método
de andlisis lineal minimo cuadrado con datos de espesores
TML y ALL es necesario hacer uso del método “Mejor ajuste
de indice”. La caracteristica de indice de corrosion maximo
NEW sigue le indice de corrosién mas alto calculado para
cada TML, asi en algin momento la vida TML sera mejora-
da. El indice maximo de corrosion es usado para calcular la
vida remanente de secciones de tuberias reemplazadas.

Al compensar lecturas de espesores medidas a altas tempe-
raturas usando estandares de industria 0 compafiias, au-
tomaticamente las lecturas de espesores correctas reflejan
un incremento cuando son comparados con los datos de
medicion de espesores previos.

Elobal Settings... Settings Overwrite Options... |

I” Reset Haximum Historical THL Corrosion Rate

0K | Cancel |

Las configuraciones analiticas avanzadas pueden ser
aplicadas a mdltiples entradas del equipo usando la op-
cién de analisis global. Las configuraciones sobrescritas
y las opciones de bloqueo proporcionan un control flexi-
ble por encima del proceso de analisis global.

14
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Modulo de Soporte de Reparacion, Mantenimiento y Recomendaciones

Este modulo de UltraPIPE permite un modulo estandar
de reportes y programacioén de actividades para inspec-
cion. El modulo de mantenimiento, reparacién y recomen-
daciones proporciona la capacidad para asociar las reco-
mendaciones a los reportes de inspeccion, asignar objeti-
vos para dichas recomendaciones, mantener el estado de
éstas y documentar las reparaciones y mantenimientos
interpretados.

Add/Edit/Delete Inspection Activity Report / Recommendation £ Repair x|
Unit Eg/Circ ID Section Eq Type Class RBI
[cRue =] [n-eoes = [ [uESSEL ]
Description Date Type Filename
HISTORICAL ENGINEERIHG CALS 03/16/1995 Excel XLSB80508
EXTERNAL INSPECTION 86/ 84/1998 Word H-0885
INTERNAL INSPECTION 11/30/1998 Word H-0005
RERATE HOTES 11/11/1992 Hemo
INFRA-RED SCAN INTERNAL 18/89/720888 Other H-8085180988.REP
Activity Reports Action—— | Reports to List
fdd Entry... | Edit Report... | (* List Activity Reports only
" List Valve Reports only
Edit Entry... | Recomnendation. . . | @ List All Reports
Delete Entry | Repair... | View/Print. .. | Done |

La opcién de mantenimiento y recomendacién proporcio-
na herramientas para registrar recomendaciones criticas
que llegan a ser resultado de la inspeccién del equipo. Se
puede vincular un nimero ilimitado de recomendaciones
detalladas para cada reporte introducido al Modulo de
Reporte de Actividades de Inspeccion. Determinar objeti-
VOs a cierto plazo para direccionar las recomendaciones
gue requieren una accién, corregir reparaciones, manteni-
mientos o alteraciones.

Los nuevos titulos de recomendacion pueden ser introdu-
cidos o si estan ocurriendo seleccionados desde su pro-
pia lista de construccién o titulos. Los numeros de orden
de trabajo pueden ser asignados para mantener facilmen-
te los trabajos introducidos en software de administracion
de mantenimiento.
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x
~Inspection Activity Report
Unit Eq/Circ ID Section Eq Type Class RBI
[eRuBE [a=BwB5 [arc [UESSEL [~
Activity Description Activity Date Inspector
IEXTERNRL INSPECTION Iﬂﬂlﬂllf1998 IJ. MITCHELL
Recommendation Title Hum Date Inspector
[REPAIR THSULATION =] [ [eesons1998 -] [4. HITCHELL I
~Recommendation Completion Tracking
Completion Goal Priority Work Order Ho & completed Completed On
[oesour1998 -|  [1 +| [LAR-e129m12vZ  Uncompleted |11/28/1998 ~
Cancel |

Los memos de texto detallados pueden ser incluidos en
dos cuestiones, una la recomendacion y la otra las entra-
das de reparacion, esto para documentar todos los dise-
flos, mantenimientos e informacion de inspeccion relevan-
tes.

La opcién de mantenimiento y reparacion proporciona
herramientas para documentar reparaciones, alteraciones
0 mantenimientos interpretados, esto para direccionar los
resultados de la inspeccién o las recomendaciones. Man-
tener el tipo o titulo de la reparacién, la fecha acordada, la
supervision del inspector en las reparaciones, el estado
aprobado y el nimero de orden de trabajo.

Add Inspection Activity Report Repair / Alteration x|
Inspection Activity Report
Unit Eq/Circ ID Section Eq Type Class RBI
[erupE [n-a0es [ArL [UESSEL ]
Activity Description Activity Date Inspector
IEXTEHNHL INSPECTION Iﬂﬁfﬂh/1998 IJ. MITCHELL

Repair / Alteration Title Hum Date Inspector

[REPLACED INSULATION =] [i [11/20/1998 7] [0, sHomETTE [
Work Order Ho. & Approved Approved On  Approved By

LAR- 81290122 © Hot Approved [11/27/1998 ~| [R. PURCELL J

G cancel |

El modulo de mantenimiento, reparacion y recomendacion
viene con 6 reportes estandar. El generador de reportes
flexible proporciona filtros para especificar las incertidum-
bres basadas en el tipo de reparacion o recomendacion,
estado aprobado, rangos especificos de tiempo, o informa-
cion de equipo estandar.
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Modulo de Soporte de Reportes Avanzados

El modulo de soporte de reportes avanzados proporciona la
habilidad para crear reportes personalizados usando algin
campo con entrada de datos dentro del programa del
UltraPIPE. Adicionalmente, el modulo de reportes avanzados
cuenta con sistema de paquetes de reportes que permite or-
ganizar grupos para cubrir las grandes demandas de los mis-
mos.

Custom MS Word Ad Hoc Reports x|

File:

Exizting Ad Hoz Reparts

INeg. Life PvCalc Compaonents j
Launch Repaort.... | Edit Report... |
Deszign Mew Repart... | Copy Repart... |

v Report iz Locked. Delete Report |

Los informes existentes Ad Hoc pueden ser facilmente acce-
sados desde el menu desplegable o modificados con solo un
clic del botén indicado. Los informes también pueden ser blo-
queados para prevenir modificaciones no deseadas a los ya
existentes.

1

s i
URMPE PAIFL [0_onc 10 ¥oAnY LaTec il i) _‘-“:2—-
URFE  PVUFE SECTION_HAME ¥oAmR Y Sethir [ E—
UPPE  PAIFE COMPONENT DESC ¥ DD W Componst Dase 0
UMPFE  FECMED  DES PHEST Y OARH 2 Des Prens ] e
UFIFE  PVAIFE MiTF " Hom My 7
UMPE  PVLIE TMIN " W@ Thtm ?
UFFE  PAIFE MAWP LT D& ] ¥ s L1 D mn Hire Ui
L ied
Son Ordes_..
Rapent Tile
Select
SO
Freen
|| el | et |

Todos los campos con entrada de datos dentro del UltraPIPE,
del programa, incluyendo todas las aplicaciones, modulos de
soporte, se encuentran disponibles para seleccién. Suena
factible combinar algiin nimero de campos para la creacion
de reportes personalizados que retnan los requerimientos
especificos del usuario.
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Los reportes textuales y graficos de MS Word son disefia-
dos de uso facil para utilizar ventanas de campos de edi-
cion o adicién. Se puede seleccionar la base de datos o el
campo usando la funcion auto-definicion del menu desple-
gable. Las descripciones detalladas de las imagenes son
mostradas para auxiliar al usuario a localizar la fuente de
informacion apropiada para los campos deseados del
UltraPIPE.

Add a field to the report x|

Database Table Mum Records

[uFiPE =] [recMED 2| 53
Table Description
Contains Eq/Circ ID Corrosion Monitaring information added through the Add/E dit/Delste
Eq/Circ ID and THLs windaow:

Field Field Type

[rcr =1 [Double Flaat

Field Tille in Report
[Fep. Conosion Rate
Murneric: Prarpt Typ

¥ Fromet for Field Yalue
I~ Hide Field an Repart

0 - Field = Mumber 7 4 - Field >= Mumber Decimal Places

£ 1 - Field < Mumber £ 5-M1 < Field < M2
1~

€ 2 - Field ¢= Mumber B -N1 <= Field ¢= N2 [l

3 Field > Mumber Field Summary Options
[~ Total Sum

¥ Average Value
~

Los titulos de los campos personalizados pueden ser asig-
nados para cada campo seleccionado, los titulos persona-
lizados son mostrados en el reporte Ad Hoc. La opcién
“Prompt for Field Value” proporciona la habilidad de usar el
campo como filtro de reporte. Los campos seleccionados
pueden también ser ocultados en el reporte para evitar la
demostracion repetitiva de datos para campos usados
como filtros.

Se puede controlar el niumero de decimales a ser mostra-
dos para campos numeéricos. Filtros comparativos son
proporcionados para campos numéricos, las combinacio-
nes mayores, menores o iguales que una légica pueden
ser aplicados. La opcion de “field summary” puede ser
usada para campos numéricos al mostrar los valores mini-
mos, maximos y promedios totales para los resultados de
campos NUMEricos.

Se puede afiadir campos de fecha a informes Ad Hoc
para crear el vencimiento de inspeccion, el vencimiento de
retiro de equipo y otros informes de planificacion.



La caracteristica Formula Add proporciona una ventana de
uso facil para elaborar célculos Unicos usando el campo del
UltraPIPE. Los resultados son mostrados en el reporte Ad
Hoc bajo el titulo Formula definido por el usuario. La carac-
teristica “Check Syntax” evalua las formulas y proporcionan
la regeneracion si se detectan errores de sintaxis.

51
~Inzert a Field inta the farmula Inzert a Function inta the famula Ingert an Operator inta the formula
el e Dates: - Arithmetic: N
IUPIF’E ~| |KECMEQ = Ky Add
£ Subtract
Field £y Multply
FORM_FATE = sy e
EEE FE e TrmLeftx]
TrimRight(x] Comparisons:
STAT (1 I i [ R . |
Farmula Title in Report
[Curent Remaining Life Check Syntax
Famula
{UPIPE.KBCMEQ.RETIRE} - Today ;I
0K Cancel

La clasificacion de los resultados del informe Ad Hoc pueden
ser controlados usando la ventana “Record Sort Order”. Es
conveniente seleccionar los campos para usar clasificados
los registros mostrados en los reportes. Esto eligiendo una
direccién ya sea ascendente o descendentemente.

x|
R i ~Sort Fieldg —————————————
i A £ STER.DESCRIPTION
KBMASTER.GROUP 4 - KEMASTER S4P_NUMEER
KBMASTER.EQ_CIRC_ID
Add -»
<- Remave
r~ Sort Direction ————————————————
@ Ascending
 Descending

La opcion de Registro avanzado para seleccionar es propor-
cionada para crear soluciones que puedan ser utilizadas
para filtrar los reportes. Las cuestiones definidas por el usua-
rio son automaticamente convertidas dentro de las declara-
ciones SQL que son usadas para generar los reportes Ad
Hoc.

Llog sadecv
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Las declaraciones SQL usadas para generar el reporte,
pueden ser revisadas y modificadas para asegurar que
dicho reporte retina las necesidades del usuario.

15QL statement to generate report o [=] 3]

SELECT =
KEMASTER.MULTIPLE_WATE, KBCMEQ.RETIRE, KEMASTER.GROUP,
KBMASTER.DESCRIPTION, KBMASTER.EQ_CIRC_ID, KBMASTER.3AP_NUMBER

KBMASTER INNER JOIN EECMEQ O
KBMASTER.GROUP = KECMEQ.GROUF AND
KEMASTER.EQ_CIRC_ID = KECMEQ.EQ CIRC_ID
VHERE

KEMASTER. MULTIPLE NAME LIKE '<POL:'
ORDER EY

KEMASTER.DESCRIPTION ASC,

KEMASTER. 3&P_NUMEER ASC

|

Cancel |

[1):4 I Print... | Spellfheck. .. | File Sawve... |

4

Los reportes Ad Hoc personalizados de MS Word son im-
presos directamente en MS Word dando al usuario la fami-
liaridad y flexibilidad de usar este popular programa de
software. Los reportes pueden ser salvados, enviados por
e-mail permitiendo al usuario alcanzar el tipo de reporte
gue se necesite.

El Modulo de Reportes Avanzados incluye un generador de
paquetes de reportes. El crear dichos paquetes dinamiza
los reportes y los genera desde un ventana de reportes
sencilla de usar.

Add/Edit/Delete;Copy/Run a Report Package ﬂ
Report Package
A1l Due Dates - Word - View... |

Description

A1l Due Dates including;

ﬂ Add Package... |
Edit Package... |
Delete Package |
Copy Package... |

~| Run Package... |

1) Std. Corrosion Honitoring
2) PUCalc Corrosion Monitoring
3) Valve Testing/Inspections
4) Uisual and Misc. Inspections
5} Incomplete Recommendations
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Modulo de Soporte de Reportes Graficos a Color

El Modulo de Soporte de Reportes Graficos a Color reportes
graficos avanzados que ilustran las condiciones de corrosion
localizadas, muestra los datos del equipo y gréfica las ins-
pecciones del equipo. Este modulo también incluye los nue-
vos reportes a color con reticula, los cuales generan image-
nes multi color basados en la vida remanente de la Localiza-
cién de la Medicion de Espesores (TML), el grado de corro-
sion y los dltimos datos de espesores medidos.

Los reportes a color con reticula de UltraPIPE proporcionan
tres tipos de reportes a color con reticula TML usando la vida
remanente, espesores o datos del grado de corrosién. Dichos
reportes permiten al usuario localizar visualmente los “puntos
calientes” en los componentes del equipo critico. Usando el
sistema de numeracion Unico de UltraPIPE, los valores deci-
males TML pueden ser mostrados como lecturas multiples
por localizacion.

Los reportes con reticula a color son extremadamente flexi-
bles y pueden ser personalizados para reunir las necesida-

des del usuario. Los deslizadores de rango alto o bajo dina-
micamente cambian el filtro de color mostrado en el reporte.
Los colores del rango, bajo, medio o alto pueden ser ajusta-
dos.
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El menu de opciones proporciona caracteristicas adiciona-
les para préximos ajustes a los reportes a color con reticu-
la en pantalla. Algunas de las caracteristicas del menu de
opciones incluyen la habilidad para modificar los estilos de
las lineas de las reticulas, editar datos a través del reporte,
mostrar espesores TML, grado de corrosion o valores de
la vida remanente, asi como también cambiar el tamafio y
fuente del texto.

El cambio de tamafio del texto controla las dimensiones de
los cuadros de la reticula. Reduciendo el tamafio del texto
permite que la reticula luzca més alargada y asi que el
usuario pueda visualizar la condicién actual del equipo de
planta actual. La caracteristica de “bloqueo” permite al
usuario bloquear los ajustes del rango bajo o alto propor-
cionando la oportunidad de navegar a través de las listas
del equipo bloqueando por completo los TMLs.
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El modulo de reportes gréaficos a color proporciona reportes =0/
de facil lectura que ilustran los datos de corrosion y mues- Eq/Circ ID Corrosion Rates e e |
tran los requerimientos de inspeccion para la planeacion de T bt e e o e T g e ﬂ
los propdsitos. Dichos reportes son aptos para las presenta- Des Code: B21.3 Des Terp: 550 °F e vy 7 TR
ciones, los encuentros o simplificacion de los resultados de 20- il
los célculos de la corrosion para una mas sencilla interpre- d
tacion. @
: " -
Existen 8 reportes gréaficos a color. Cada uno proporciona la 2
habilidad para modificar los atributos del grafico incluyendo g1 A
los formatos, estilos de lineas o barras, los rangos y los 5 N
colores. Las ventanas de visualizacion proporcionan perillas © % %
para una navegacion rapida a través de paginas de reportes m ¥ *
multiples. Los reportes disponibles son enlistados a conti- N N . W m ‘
nuacion: 101 102 103 104 201 202 203 301 302 303
TML Number

e Puntos de datos Gréficos en linea — Los grados de co-

rrosion TML calculados son trazados contra las medicio-

nes de espesores TML para el andlisis de la vida rema- e Planificacion de la inspeccion — Muestra el nimero de

nente. equipos o circuitos de tuberias en la instalacién o en un

area definida por el usuario para una inspeccion sobre un
rango de vencimientos definido. Los resultados son mos-
trados en términos de inspeccién por mes o por afio.

!, UltraPIPE Graph

— Short Rate

=0/
TML Line Graph — Long Bae q
Unit: ALEY Comp Code: FIPE RCR: 9.0 MPY == Eart Rake cge .z . - .
Bq I 0004-32-1-043  Bise: 180D in mLC: 6.9 1Y ¥ Thickdawa | e Planificacion de Retiro — Muestra el nUmero de equipos
THL No: 1.01 Mat'l Code: ASIE THL Ret: 10/ 13/Z00§ = THin H H 1 : P 4 T Ai
o AR T o 162002 @ 0 circuitos d_e tuberias en la instalacién o un area de_zflrjlda
022+ = por el usuario para el retiro sobre un rango de vencimien-
to definido. Los resultados son mostrados en términos de
0201 inspeccion por mes o por afio.
0.184
! UlraPIPE Graph !IEI

Retirement Planning by Years
Graph prinsed for Univ = %, Eg/firc ID = %, Type = *
Class = % BBI =
For 0L/01/2000 £o 12/ 21/2010 Inclurive - Vearly Increments

Thickness (Inches)
o o
= @

e
L
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BEE

0.10 t t t t t t t i
1992 1994 1996 1998 2000 2002 2004 2006 2008
Time

Retirements Due
=

e Espesores ID Equipo / Circuito — Muestra el ltimo es-
pesor medido contra el espesor de retiro para todos los
TMLs.

S0 2001 2002 203 204 2006 2008 2007 2008 2008

e Resumen — Muestra el Grado de Corrosion Representati- Year
vo estadistico del equipo (RCR) contra la vida estimada
remanente del equipo.
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Modulo con Metodologia RBI

El Modulo de Metodologia RBI se encuentra disponible para
el UltraPIPE 10.x, afiadiendo la habilidad para ajustar la
programacion de las actividades de inspeccion del equipo
basada en las clasificaciones de riesgos RBI (Inspeccion
Basada en Riesgos) asignados para fijar o procesar el equi-
po en plantas de refinaciéon o petroquimicas.

RBI es un método para usar riesgo como una base para
dirigir el trabajo del programa de inspeccién. En una planta
de operacion un porcentaje relativo de riesgo estéd asociado
con un pequefio porcentaje de articulos del equipo. RBI per-
mite el cambio de recursos de mantenimientos e inspeccion
para proporcionar un alto nivel de cobertura en los términos
de alto riesgo y ademas un apropiado trabajo en equipo de
riesgo. La programacién automatica ajusta una configuracion
de nivel para varias categorias de riesgo, la cual incrementa
el tiempo de operacion y el tiempo y distancias de proceso
mientras éstos se reducen, o en un minimo mantenimiento o
el mismo nivel de riesgo.

La Metodologia RBI emplea una matriz de 5 x 5 para clasifi-

car los riesgos basados en probabilidad contra consecuencia.

La programacion légica es asignada para cada bloque en la
matriz (cada bloque representa una posible clasificacion de
riesgo). La légica puede incluir un nimero fijo de afios, o
puede derivar del analisis de espesores UT.

Asigne el equipo a una actividad RBI (alguna actividad de
inspeccion que es configurada en UltraPIPE para usar RBI
como un método para calcular la frecuencia de inspeccion).
El equipo que tiene una clasificacion de riesgo asignado, de
RISKCalc o introducido manualmente, es programado segun
la I6gica RBI. Introduzca comentarios en los mecanismos de
dafio y métodos de inspeccion, los cuales pueden ser mos-
trados en los reportes de actividad.

Llog sadecv
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En adicion a esta légica de programacion flexible, el modu-
lo de metodologia RBI proporciona un manejo especial de
la programacién de inspeccién UT a través de una incorpo-
racion directa con el modulo de monitoreo de corrosion.
Cuando es permitido, el modulo de Metodologia RBI puede
conducir a una programacion del equipo de inspeccién de
espesores, implementando una légica configurada por el
usuario para determinar los siguientes datos de inspeccion
basados en la clasificacién de riesgo.

El Modulo de Metodolia RBI tiene caracteristicas especia-
les para incorporar y accesar a datos introducidos en el
calculador RBI RISKCalc cuando sea comprobado como
parte de la licencia del software UltraPIPE. Aunque los
calculos RBI iniciales son interpretados por RISKCalc,
estos valores puede ser dinamicamente evaluados basa-
dos en la introduccién de nueva informacion por medio de
UltraPIPE como calidad de métodos de inspeccion y de
fallas. Para el monitoreo de corrosion, la clasificacion de
riesgos pueden ser también afectados por la probabilidad
de fallo (basado en la estimacion de la vida remanente de
TML).



UltraPIPE
RISKCalc

RISKCalc es un modulo de encendido para el UltraPIPE,
afiadiendo la capacidad de céalculos RBI (Inspeccion Basada
en Riesgos) y una asignacion a un equipo de procesamiento
o fijo en plantas petroquimicas o de refinacion.

RISKCalc esta disefiado para asistir a inspectores para plan-
tear, programar, controlar y registrar la inspeccién periédica
de equipo de presion usando una metodologia RBI semi
cuantitativa. El sistema es facil de usar, disefiado para la
implementacion por los usuarios internos y tiene varias ca-
racteristicas para permitir productibilidad, forma las bases en
un sistema de administracion RBI de alto grado de calidad.

El RBI es un método para uso de riesgos como base para en-
fatizar y administrar la relevancia del programa de inspeccion.
En una planta de operacion, un porcentaje relativamente am-

plio sobre riegos esté asociado con un pequefio porcentaje en
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lo que a equipo respecta. RBI permite el cambio de inspeccion
y recursos de mantenimiento para proporcionar un alto nivel de

cobertura en los articulos de alto riesgo y un esfuerzo mas
apropiado para el equipo de bajo nivel en riesgo. El programa
automatico ajusta una configuracion de nivel para varias cate-

gorias sobre riesgos que incrementan el tiempo de operacion y

de ejecucioén del proceso o por lo menos manteniendo el mini-
mo nivel de riesgo.
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RISKCalc es un programa de entrada de datos de nivel |
basado en una matriz de valores RBI de 5 x 5 de acuerdo a
los estandares de API-580. RISKCalc acomoda las poten-
cias de los métodos existentes y no es una aplicacion de
software de “caja negra”. Es capaz de comprender el riesgo,
revisando y proporcionando la tecnologia para las bases de
un vinculo formal entre el riesgo calculado y los programas.

Los valores RBI generados en RISKCalc son utilizados por
el modulo de Metodologia RBI de UltraPIPE para propor-
cionar la programacion del equipo basado en la clasifica-
cion de riesgos. El modulo de Metodologia RBI permite la
programacion de la inspeccién determinada por el usuario
en intervalos fijos asignados para cada posicion en la ma-
triz estandar de 5 x 5.

Los vinculos entre RISKCalc y la informacion del equipo de
UltraPIPE combinan los dos programas proporcionando
una completa evaluacion de riesgos totales, sistema de
analisis y documentacion. UltraPIPE es disefiado para mi-
nimizar los costos de inspeccién enfocando las inspeccio-
nes en el equipo mas critico, para dinamizar la documenta-
cién de la inspeccion y proporcionar un depésito de datos
accesibles y el conocimiento necesario para operar en ins-
pecciones con eficiencia, facilidad y economia.

RISKCalc es el descendiente del programa RISKWISE
desarrollado y soportado por Ltd. TWI de Kingdom United.
El conocimiento y l6gica de TWI ha sido incorporado en
RISKCalc disefiado para hacerlo una aplicacion global de
entrada RBI, dirigiendo la inspeccién y operacion de plan-
tas.
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UltraPIPE

Aplicacion en equipo de construccion

La nueva aplicaciéon en equipos de construccion del UltraPIPE
consiste en tres opciones de equipo permitiendo al usuario
documentar toda la informacion de construccion y disefio rele-
vante para tanques atmosféricos de almacenamiento, recipien-
tes a presion y tuberia. Cada opcion de equipo, han sido dise-
flados para completar los requerimientos de la administracion
de los datos de todos los equipos fijos. Los datos son organi-
zados en un formato de uso sencillo, con listas de aplicacién y
tableros de datos para mejorar la velocidad, exactitud e integri-
dad de la entrada de los mismos.

Las ventanas de entrada de datos son organizadas usan-
do sistemas convenientes. En su mayoria las categorias
son mostradas en pestafias superiores cada una teniendo
una configuracion Unica de subcategorias mostradas en
las pestafas superiores.

La informacion critica es almacenada en un formato es-
pecifico para cada tipo de equipo: incluyendo disefio,
construccion, operacion, seguridad ambiental, acceso ins-
peccidén/reparacion e informacién de asociacion del equi-

% UltraPIPE -- Demo Data

Tank Construction Module - Tank Number D-0530 |
Tank  Roct | Shell | Floor |
Tank Construction Madule...
———y ‘ e il | a2 Unit Eq/Circ ID Section Type

Corrosian Monitoring [o014 =] [ros0R ~| [RooF [100am7s Floof Nates..
Inspection Activity Scheduling Temporary Piping Construction Module. .. Roof Height Roof Type EFR Deck Type

Inspection Activity Reports 10.00 ft I Fixed Roof FLAT ;l IN/A LI

Breather IFR Self Supperting oot
PYCale

Hum of Supparts
3

I Fixed Roof Breather
Vacuum Setting
Localized Corrasion on Piping. .. B

I¥ IFR Self Supporting Froof
Yalve Testing

Pressure Setting

Column Diameter IFR Deck Typs

ozfit [0 oz/irF [izomm in [oLTED =]
Tank Roof Material Cods
Material Code Material Spec Grade/Class  MYS MTS Eff
’7|DDD2 J 4 285 Ic J20000 Ib/irz  [S5000 I/t [1000
Tank Roof Component Code
’VEnmpunenl Code Stiuctural T-Min | Nominal Thi T-Min Roof Color
La aplicacion de construccion es parte fundamental del pro- T P [P0 e P PR =l
grama de UltraPIPE haciendo la operacion e integracion com- [ Giencrl [ Soat | Fitings | tozles] Ascess | irsuiston/Contings
pleta con los otros médulos del UltraPIPE. ]

Las opciones de tanque, recipientes y tuberias vienen con sus

propias ventanas de opciones (adherir/editar/eliminar). El uso
de los filtros hace mas eficaz el almacenamiento, basqueda y
entrada de la informacion del equipo.

Add/Edit/Delete Yessel Construction Data x|
Unit Utilities———
0014 = View Groups... |

Uessel Humber (Group) Description Link Eq/Circ IDs... |

D—8582 FCC GAS OIL HDT REACTOR
D—-85863 HOT SEPARATOR

D—85 84 COLD SEPARATOR

D—B85 85 GAS DOIL STRIPPER OUHD ACCUMLTR
D-B85 86 WATER WASH DRUM

D—B85 87 C-24 STAGE & SUCTION K.O. DRUW

—Work on Selected Uessel

Data Entry Requirements

ndd Uessel Const Data. .. | * Standard Uessel " Heat Exchanger

¥ Transition (Cone)
Edit Uessel Const Data... |

¥ stiffening Rings
¥ Flanges

Delete Uessel Const Data |

T

Cancel
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Todas las opciones proporcionan funcionalidad para aso-
ciar memos y documentos externos que son relevantes
para el disefio, construccion, inspeccion, mantenimiento y
reparacion del equipo.

Add/E dit/Delete Vessel Photos

Photo Num Photo Description

1 - BULK CHLORINE STORAGE DRUM

Photo Filespec

C:\UPIPE\DATA\D-17 854 BHP

[“"Add ...

Edit_ .
Delete...




La construccioén de la lista de requerimientos regulatorios
definidos por el usuario documenta los codigos y estanda-
res que manipulan la operacién, mantenimiento e inspec-

cion del equipo especifico para su localizacion de facilidad y

jurisdiccion. Una descripcion detallada puede ser asignada
para cada entrada de requerimiento. Ademas, la opcién
para vincular la documentacién externa es proporcionada.

Regulatory Requirements x|

Requlatory Requirement
josHA 19108.119 =l

Requlatory Requirement Description

PROCESS SAFETY MANAGEMENT OF HIGHLY HAZARDOUS ;I
CHEMICALS: PROVIDES REQUIREMENTS FOR PREUENTIHG OR
HINIMIZING THE CONSEQUENCES OF CATASTROPHIC RELEASES

OF TOXIC, REACTIVE, FLAMMABLE, DR EXPLOSIVE CHEMICALS. ;I

File Link to Applicable Requirement Document
C:A\REGULATORY REQUIREMENTSY03SHA 1918_119._DO0OC

Add. .. I

oK | Edit... | Delete |

Asignar mas de 10 requerimientos para cada articulo de
equipo introducido a la aplicacién de construccion.

Las clasificaciones estandarizadas se encuentran disponi-
bles en todas las opciones del equipo para asistir en la en-
trada de datos técnicos incluyendo las propiedades del ma-
terial, de la tuberia, la dimension de la boquilla el procedi-
miento de soldadura y sus propiedades.

1]
weld 1D | Weld Type Mo | weld Method Joink Type Seam Type Examit
1 1 FURMNACE BUTT COMTIMUOUS WELD STRAIGHT A5 REC
z z ELECTRIC RESISTAMNCE PER. SPECIFICATIONS |STRAIGHT OR SPIRAL |AS RE(
5 30 ELECTRIC FUSIOM SINGLE BUTT WELD STRAIGHT OR SPIRAL | 100%:
4 ELECTRIC FI BUTT WELD STRAIGHT
3 38 ELECTRIC FUSION SINGLE  |BUTT WELD STRAIGHT OR. SPIRAL A5 RE(
8 3B ELECTRIC FUSIOMN DOUBLE  [BUTT WELD STRAIGHT OR SPIRAL | 100%.
7 3B ELECTRIC FUSIOMN DOUBLE  [BUTT WELD STRAIGHT OR SPIRAL |SPOT
[ 38 ELECTRIC FUSION DOUBLE |BUTT WELD STRAIGHT OR SPIRAL A5 REC
Q 40 ASTM & 211 PER. SPECIFICATIONS |SPIRAL A3 REY

APISL PER SPECIFICATIONS |STRAIGHT OR SPIRAL |AS RE(

o]

Cancel Add... Edit.. Delete Search.. Refresh
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Los usuarios pueden documentar los datos de construccién
importantes que son criticos para el mantenimiento de las
propiedades y reparacion de la equipo incluyendo la espe-
cificacion del procedimiento de soldadura, el recubrimiento
externo e interno y la informacion del aislante.

Piping Construction Module

ping Number ALLDRUM >

Fioe | Spools | Fittings | wields |
~Intemal C
I fntemal Coating

Internal Coating Type

Esternal C:
¥ Extemal Coating

Extemnal Coating Tupe

[EPmET = [URETHANE =1
Internal Coating Thickness External Coating Thickness
0625 in 125 n

Last Internal Coating Date

01 /011595 >

~Insi
¥ Fipe is Insulated
Insulation Type

[FIBERGLASS =1

Last External Coating Date

07/22/15999 >

Motes.

Insulation Density Insulstion Thickness
563 Ib/iE B in

[ General | Construction | Operation _Insulation/Coatings | Erv/Safety | #ssoriated Equip | Access

La opcién de recipientes a presion proporcionar datos de
entrada disefiados para el almacenamiento de informacion
especifica para los cambiadores de calor, incluyendo hojas
de tubos, ademas para datos de componentes de recipien-
tes a presion (cabezales, carcasas, boquillas).

Vessel Construction Module — Yessel Number X-1098-5H x|

Wessel | Design/Dperation | Shels | Heads | Nozzies | Transitions | Flanges  Tubesheets/Bundles |

Tubeshest No. Tubeshest Description
1 ~ [FLOATING HEAD TUBESHEET
Uit Eq/Cirs ID Section Type
[oo14 [<-10325H CMSH
Tubeshest/Bundle Config
€ U-Tube Tubesheet Thick Mo of Passes  Baffle Grove Depth  Corosion Allawance
£ Stationan Tubeshest [2.578 in [ [oase in [oa2s in
£ Fired Tubesheet
Tubeshest
Material D Spec No. Type/Grads Product Form
[114 SA-105 [FORGINGS
Notes Size/Thickness
[Gi0G1zGEzss1.T2
Class/Condition/T emperature PHo. GpNo.  Estemal Pressure No.
1 2 Jcs-2
New Tubssheet | Edit Tubsshest.. | Delete Tubssheet |
| Tubeshests | Tube Bundles | Expansion Joints |




UltraPIPE

Modulo de Andlisis de Tuberias

La aplicacién para tuberias del UltraPIPE dirige la administra-
cion de datos y la documentacion para una mayor vida rema-
nente de las instalaciones de tuberias con rotaciones y ciertos
grados de corrosion. La corrosion se presenta diferencialmen-
te en tuberias que en lo tanques con alto grado de corrosion
en la parte inferior y exterior del mismo, asi como con bajo
grado de corrosion en la parte superior e interior del tanque.

El modulo para tuberias ayuda a obtener una mayor vida re-
manente por medio de la administracion y analisis de datos,
mientras que sigue el rendimiento volumétrico durante la ins-
talacion e inspecciones de la tuberia. La vida remanente des-
pués de las verificaciones asi como las velocidades volumétri-
cas de corrosion para las TML (Localizaciones de Medicion de
Espesores) son calculadas usando dos tipos de andlisis, un
estadistico y otro en linea recta, esto para calcular un espesor
estimado para cada TML en un cierto tiempo de verificacion.
La configuracion para la tuberia consiste de ID Eq/Circ de
UltraPIPE representado bandas individuales de 12 TML en la
tuberia. Esos TML corresponden a las localizaciones circula-
res en la tuberia. Las bandas individuales son vinculadas en
conjunto para representar una seccion de tuberia que rodea a
dichas bandas.

it for Unit: HT-4 Eq/CircID: HT4:P0021:380-00 =10l x|
THL Ho| THL Location Comp Code | Size | Mat Code | T-Min| Flg | Hominal| Nom Date | Thioughput| Active
1.01 FIPE 3.000 [A1068 0175 [U [0438 10/01/1938 |0 A
102 FIPE 3.000 |A1068 0175 |U |0438 10/01/1938 |0 A
1.03 FIPE 3000 |A1068 0175 |U  |0.438 10/0141338 |0 A
1.04 FIPE 3000 |A106B 0175 |U  |0.433 10/01/1338 |0 A
105 FIPE 3.000 |A106B 0175 |U |0438 10/01/1938 |0 A
106 FIFE 3.000 |A1088 0175 |U [0438 10/01/1938 |0 A
1.07 FIPE 3000 |A1068 0175 |U  |0.438 10/011338 |0 A
108 FIPE 3.000 |A108B 0175 |U |0438 10/01/1938 |0 A
109 FIPE 3.000 |A1068 0175 [U |0438 10/01/1938 |0 A
110 FIPE 3000 |A106B 0178 |U |0.433 10/01.1938 [0 A
111 FIPE 3000 |AT06B 0175 |U  |0.438 10/01/1938 |0 A
112 FIPE 3.000 |A1068 0175 [U [0438 10/01/1938 |0 A

Los datos de espesores son introducidos como tuberia estan-
dar, con la adicion del rendimiento volumétrico en determina-
do tiempo de verificacion. Este volumen es usado para calcu-
lar la velocidad de corrosion volumétrica basada en
(espesores/volumen) mas que en (espesores/tiempo).

Volumetric Throughput Data
[~ Update Installation Uol.

[ Update Survey Uol. Throughput
Inst. Vol T'put Install Date Survey Vol T'put Survey Date

1008 n: [10/0171998 -] || 1888 m [1078172801 7|

~How to handle existing Volume Throughput Data
& Prompt for each volume throughput replacement
(" Replace volume throughput values without prompting
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Un aproximado para ampliar la vida remanente para las
tuberias es con una verificacion periodica de la misma,
esto es disefiado para cambiar el area de superficie de la
tuberia que se encuentra actualmente expuesta a la corro-
sion o erosion de material que esté siendo transportado.

Una ventaja légica ha sido creada para el Modulo de tuber-
ias que almacena y aplica los grados o velocidades de
corrosion, para calcular el espesor TML proyectado en
determinado tiempo. Con un estimado aproximado del es-
pesor actual en el tiempo de verificacion, el UltraPIPE pue-
de calcular la vida remanente para cada TML en localiza-
ciones nuevas, basadas en condiciones disefiadas ante-
riormente mas que en las velocidades o grados estimados

Update Pipe Rotation / Pipe Flip Information 5'

Group Name Selection Level
IHT—u - [F Group " Section ( Equipment

—Pipe Rotation/Flip Data
Rotation Date Top-Center THL

eu/onsz002 x| [1.12 7| ¥ Flip Pipe

~Thickness Calculation for new Survey on Rotation Date

{* Use THL Representative Corr Rate only Uolume at Rotation

1888 m*

{" Use the thinner of THL Rep CR and Vol CR calculation

" Use Uolumetric based Corr Rate only

Update | Done |

Los reportes con formato fijo para el modulo de tuberias
proporcionan listas de velocidades de corrosiéon volumétrica
y predicciones de espesores y MAOP.

El modulo con Andlisis de Monitoreo de Corrosion Avanzada
es recomendado para el propio uso del Modulo de Analisis
de Tuberias.
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Modulo de Calculo para Recipientes a Presion PVCalc

PVCalc es un sistema operativo como Windows basado en un
sistema de software desarrollado especificamente para el per-
feccionamiento de los recipientes a presion e cambiadores de
calor. Este modulo forma parte de la gran variedad de aplica-
ciones de inspeccién del UltraPIPE para refineria, industrias
quimicas y plantas de energia. PVCalc son las siglas para el
Célculo de Recipientes a Presion.

Esta flexible aplicacion proporcionan los siguientes beneficios:

e Capacidades detalladas del andlisis de recipientes e cambia-
dores de calor.

e Célculo de la Presion de Operacion Maxima Permisible
(MAWP) y espesores minimos para mas de 90 recipientes e
cambiadores de calor, incluyendo cambiadores refrigerados
de aire, estrictamente permitidos por los codigos ASME Sec-
cién VIII, Division | 'y por las normas de la Asociacion de
Fabricantes de cambiadores Tubulares.

e Renovacion automatica de recipientes e cambiadores.

e Después de la entrada inicial, revision y eliminacion de la
informacién de los equipos a la base de datos de PVCalc por
un ingeniero calificado, introducir las entradas de la revision
de los espesores para las localizaciones de las mediciones
de los mismos (TMLs) automaticamente se mejoraran usan-
do los nuevos valores de espesores.

e Predicciones de vida para los componentes.

e | avida estimada remanente para los recipientes y los com-
ponentes de los cambiadores de calor por rastreo del grado
de corrosion de los requerimientos de espesores criticos,
simulando la deterioracion del sistema hasta que el compo-
nente MAWP sea igual a la presiéon de operacion o disefio
del cambiador de calor o recipiente.

e Reduccion de inspecciones

e Dinamizar las inspecciones del equipo utilizando los reportes
de inspeccidon con fecha de vencimiento en los componen-
tes, seccion y niveles de cambiadores o recipientes.

e Analizar recipientes e cambiadores para el codigo original de
disefio.

e Fecha de construccion asociada al equipo PVCalc para usar
las formulas correctas, variables y cédigos de materiales
originalmente usado para el disefio de recipientes e cambia-
dores, como en 1943 de acuerdo a API 510, seccion 7.3.

e Prueba controlada hidrostéatica
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e Seguridad y rapidez en la determinacion de la presion de
los recipientes de la prueba hidrostatica en condiciones
actuales. PVCalc toma en consideracion el cabezal del
liquido, como un resultado, todos los componentes MAWP
son calculados como presién equivalente de la medicién
en el parte superior del recipiente, como lo define API 510.

e Capacidades de andlisis:

Asegura la calidad de los resultados usando la caracteristica
de eliminacion de PVCalc. Los ingenieros calificados pueden
eliminar en la renovacién de PVCalc del equipo después de
la revision del analisis. Los reportes de los recipientes identi-
ficaran a quienes hayan evaluado y aprobado el analisis y
mostrara la fecha de eliminacion.

PVCalc fue originalmente desarrollado por Conoco como
PVMS (Sistema de Administracion de Recipientes a Presion)
de 1985 — 1996 y fue usado para ambos requerimientos asi
como etiquetado para otras compafiias. Conoco justificé este
proyecto con seguridad que dispuso los programas de dise-
flo de recipientes que no eran adecuados para la mejora de
los mismos y de los cambiadores. Las capacidades de inge-
nieria de PVMS se encuentran ahora disponibles exclusiva-
mente como PVCalc; un modulo integrado del UltraPIPE y
completamente reescrito por Windows.



Modification Limiting
Component Code Component Description Date MAWP  T-Min HawP
07 Cyl Shell - Bar-Shaped Ring  TOP SHELL W/STIFF RING 08/13/98 1211 240 0145
02 Cyl Shell - Struc Ring BTH SHELL “/STF RMNG: BTM SECT 05/26/92 2241 &7
08 Cyl Shell - Struc Ring BTH SHELL "% /STF ANG: MID SECT 05/26/98 2342 57
08 Cyl Shell - Struc Ring BTH SHELL »/S5TF RNG: TOP SECT 05/26/98 23:42 58
03 Flanged and Dished Head D1 FLNG AMD DSHD TOP HEAD 05/26/98 2342 287 0053

11 21 Elliptical Head ETH 21 ELLIPTICAL HEAD 05/26/98 2343 157 0.030
20 Ho hell Ex 5 NOZZLE: LAG SHELL-ETTH SECT 0 2.20 |58 |
4" NOZZLE: LAG SHELL-MID SECT 05/26/98 23:47 |62

20 Nozzle R

24 Mozzle Rei E"NOZZLE: TOF HEAD 05/26/98 2%:48 | 286

33 Concentric Cone w/o KnucklSCONE /0 STIFF RING 05/26/98 2348 203 0.076
&3 Windioad Tower - Extenal | D-1 WINDLOAD, EXTERNAL FRESS 05/26/98 2349 | 258

oK | Cancel Prirt.

Los datos de PVMS se importaran a PV Calc si pérdidas de
informacion cuando sean comparados para disponer del
disefio de los programas de software, PV Calc ofrece las
siguientes ventajas:

e PV Calc fue disefiado desde un principio como programa
de mejora para recipientes o intercambiadores.

e PV Calc es un programa de base de datos, no un archivo
basado en un programa; proporcionando la mejor seguri-
dad y facilidad compartiendo el conocimiento de éste.

e PV Calc comprueba para ambos requisitos tanto ASME
como TEMA con comprobacién de 92 componentes dife-
rentes todo esto usando cddigos para la renovacién y me-
jora continua.

e PV Calc es integrado en UltraPIPE y puede ser vinculado
al Monitoreo de Corrosion de UltraPIPE asociando uno o
més TMLs para uno o mas componentes de PV Calc. Esto
permite varias capacidades Unicas como las siguientes:

Nota: Es requerido el Modulo de Monitoreo de Corrosion
de UltraPIPE.
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P¥Calc Analysis Groups E

Shel and Heads - Internal Pressue

Shell and Heads -- Extenal Pressure

Mozzle Reinforcement - Internal Pressure

Mozzle Reinforcement -- Extemnal Pressure

Flat Covver Plates

Cone and Cone Junctions - Intemal/E zternal Pressure

|
|
|
|
|
|
0-Ring Caps and R&D Vessels I
|
|
|
|
|
|

Floating Heads, Head Flanges, Backing Rings

Bozed Headers and Exchangers [Air Cooled)

TEMA Tubesheets and Extensions

Body Flanges, Flange Pairz, and Bolting

Maon Pressure Containing Components

Mizcellaneous Analysiz

Lista que muestra todos los términos
comprendiendo recipientes a presion. La
MAWRP (Presién de Operacion Maxima
Permisible) es mostrada para cada com-
ponente de los recipientes a presion.

e Renovacién o mejora automatica después de alguna
nueva revision de datos cuando sea introducida (en la
memoria interna).

e Predicciones de vida de todos los componentes que son
definidos como MAWP igual a la presion de disefio.

e | os métodos API para direccionar la corrosion localizada
y solo usando regiones seguras de cabezales elipsoida-
les o toriesféricos para medir espesores que puedan ser
automaticamente dirigidos.

e Determinar las presiones hidrostaticas por API 510 para
los espesores actuales de todos los componentes.
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Personal de Inspeccion

El Modulo de Personal de Inspeccion almacena informacion
critica para quienes realizan analisis de ingenieria e inspeccio-
nes de equipo. El modulo de personal de inspeccion almacena
la informacién y las calificaciones en general asi como también
los requerimientos de re-certificacion y las certificaciones de la
industria. Las ventanas emergentes son proporcionadas en el
UltraPIPE para agilizar la entrada de datos.

Add Inspection Personnel 2|
First Hame and M.I. Last Hame Inspector ID

[s0e [MITCHELL [sos-J. MITCHELL =~ @ Inactive
Supervisor Hame
[PAUL SCHLENKER
Company HName

IS.I] -S. ENGINEERING

Company Telephone EXt.
618-891-6762

Address:
|2 WEST SECOND STREET

[MEDTA, PA 19883

Date of Birth Home Phone
[82/19 /40 H/R

Photo Path and Filename
C:\UPIPENJ_MITCHELL .BHP .

Hotes:
IPERFI]RMS API INSPECTION FOR FIXED EQUIPHMENT (PIPING, UESSELS, AND THNKS)l

La introduccion de informacién general para todo el personal

de inspeccion incluye informacion del contacto, estados acti-

vos/inactivos, imagenes mapa de bits o con formato JPEG y

notas, asi como informacion para un namero ilimitado de per-
sonal de inspeccion.

Aqui se documentan cada una de las certificaciones del perso-
nal de la industria, los datos de certificacion que fue recibida y
los requerimientos de re-certificacion.
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2lx
First Hame and H.I. Last Hame Inspector ID

|JI]E |M1TEHELL |SI]S*.J. MITCHELL  [# Inactive

Supervisor Hame
IPFIIJL SCHLENKER

Company Telephone Ext.
610-891-6762

Conpany Hame
IS.U -5. ENGINEERING

Address:
|2 WEST SECOND STREET

|MEDln, PA 19063

Date of Birth Home Phone
[02/19760 N/A

Photo Path and Filename
I[::\IJPIPE\J_MIT[:HELL.EMP .-

Hotes:
IPERFI]RNS API INSPECTION FOR FIXED EQUIPMENT (PIPING, UESSELS, AND TAHKS)|

0K I Cancel

Cuando se introducen los resultados de la inspeccion a las
ventanas emergentes del UltraPIPE, estos son accesados
con solo un clic en el botén correspondiente. Dichas venta-
nas enlistan a todos los inspectores calificados para la activi-
dad que estéa siendo introducida. Simplemente con un doble
clic en el nombre del inspector se cubre lo inspeccionado por
campos.

inspectors

Inspector Name:

Inspectar 1D

GARY R BRATEN

WATNE &, GATES WAG
DANIEL R. LOPEZ DRL

ROBERT 'w. MENKE Rt
STEVEN B. MOORE SBM

DavID W, MORRISON Dt
STEVEN C. THEOBALD SCT

& List Qualfied Inspectors Only
Cancel Print.. | ¢ List All nspectors

Los reportes con formato fijo son proporcionados para acce-
sar rapidamente a las listas del personal de inspeccion, a la
informacion de los reportes del inspector y a los reportes de
re-certificacion del inspector.

Digital | Corrientes Eddy | Pelicula | Maquinas de prueba | Ultrasonido | Rayos X
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