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Rhythm Software

Medicién de Corrosion y Espesores de Pared

« Mejora la eficiencia y reproducibilidad - Herramientas avanzadas de revision de imdgenes para
todas las modalidades de inspeccién por rayos X incluyendo radiografia computarizada, radiografia
digital y digitalizaciéon de pelicula.

« Ahorro de tiempo y dinero - Enviar informacién electronicamente a los expertos en la inspeccién en
lugar de enviar los expertos a la informacién. Compartir informacién entre estaciones de trabajo,
lugares y dentro de una cadena de proveedores.

« Automatizar tareas de inspeccion especificas - Aplicacion de herramientas especificas para mejo-
rar la eficiencia de procesos.

« Proteja su inversion - Arquitectura escalable permite que la solucién crezca junto con sus necesida-
des. EL cumplimiento con DICOM/DICONDE asegura que sus datos no se volverdn obsoletos.

« Reduce los requerimientos de entrenamiento - Una solucion amigable fdcil y rdpida de aprender.

Representante Exclusivo en México de @{I GE Inspection Technologies
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Rhythm Software

Medicion de Espesores de Pared y Mapeo de Corrosion utilizando Sistemas de
Radiografia Digital

Una forma eficiente y exacta del monitoreo de corrosion

En refinerias, plantas quimicas y cualquier tipo de operacién donde se estén procesando sustancias a través de tuberia,
es de extrema importancia que la fiabilidad de la estructura sea monitoreada adecuadamente sin tener que salir de
operacion o remover el material aislante que protege la tuberia. Las mediciones necesitan ser rdpidas y precisas.

La disponibilidad de la radiografia digitalizada abre un mundo de posibilidades para determinar las condiciones de las
tuberias. Con los nuevos algoritmos de GE, las plantas pueden predecir con exactitud y anticipacion el programa de
remplazo de tuberia, para una operacién éptima y con eficiencia en los costos, con solo remplazar las partes cuando y
donde sea necesario.

El software utiliza cualquier referencia disponible con la finalidad de determinar el espesor de pared, ya sea referencia
tangencial, interpretacion matemdtica de un perfil de densidad o penetracion del espesor al calcular la pérdida de ma-
terial. El Rhythm incluye la més avanzada obtencion de imdgenes, revision y almacenamiento de informacion requerida
por la industria, asi como comunicacion entre los modulos de medicion de espesor y la base de datos externa de man-
tenimiento.

Medicion tangencial del espesor de pared

El algoritmo de GE Inspection Technologies utiliza adicionalmente - Sl
un algoritmo semi-tomogrdfico, el cual calcula la posicién del bor- oy
de interno y externo de la tuberia por medio de una simulacién
tomografica computarizada. Esto hace posible la determinacion

de la posicion de la pared interna y externa independientemente -
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de la definicién de imagen, permitiendo una medicién precisa en
tuberias grandes, espesores de pared gruesos, en diferentes tipos
de medio y utilizando diferentes fuentes de radiacién. Asi mismo
como la medicién es independiente de la geometria no definida, la
fuente puede ser colocada cerca del objeto, permitiendo la reduc-
cion de energia y dosis. Se requieren zonas de seguridad peque-
Aas y permite el remplazo de Co60 por Ir192 en muchas de las
aplicaciones.

Determinaciéon
tradicional del
espesor de pared
utilizando el perfil
de la leray 2da
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La medicion de espesor de pared
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de la intensidad de radiacién.
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Medicion de la penetracion de radiacion

La medicién de espesor de pared penetrado
toma una intensidad de referencia en la ima-
gen. Esto puede ser, ya sea un cuerpo de refe-
rencia cerca del lugar de la medicién, o puede
ser el espesor nominal de una tuberia de doble
pared. Si el coeficiente de absorcidn es conoci-

Con la densidad de referencia es do, solo se necesita un punto de referencia en

ngr'glsigﬂldcizlr?{eél espesor de pared la imagen. Si el pardmetro no es conocido, este
es calculado por el software usando un punto
de referencia suplementario en la imagen.




Llogs.adecv

Obtencion de imagen

CR Scanner estacionario (CR Tower)

Este scanner ha sido disefado para la digitalizacion de placas de 8 x 10 “ (20 x 25cm) y
4 x 17 " (35 x 43cm). El practico sistema de cassette reduce el manejo de las placas, el
cassette es colocado dentro de un compartimento del scanner. El mecanismo interno
toma la placa externa del cassette, transportdndola a la unidad scanner, borrando la
placa después de haberla scanneado y regresando la placa al cassette, por lo tanto el
cassette estd descargado y listo para la préxima exposicion. El disefio especializado de
los cassettes de NDT, evita cualquier manejo innecesario de las placas, incrementando
en aproximadamente tres veces el tiempo de vida de éstas. El scanner provee fiabili-
dad, costos efectivos para bajos volimenes y aplicaciones méviles donde una footprint
es requerida. El sistema ofrece seguridad en el uso y bajo mantenimiento, asegurando
fiabilidad y repetibillidad en el sistema de operacion.

El cassette CR tiene un chip que puede ser programado con la ayuda de una estacion
de identificacién (o estacién ID). Generando asi una mejora en el flujo de trabajo. La
identificacion de la estacién es programada por la estacion principal y contiene una
lista de trabajo, dicha lista puede ser creada por la estacion de trabajo 6 proceder de
una aplicacion externa.

Table Top CR Scanner (CR 100)

. Las aplicaciones que requieren de tamafos especiales de placa o de un scanner mévil no
pueden utilizar un scanner estacionario como la torre CR. Para estas aplicaciones, GE Ins-
pection Technologies ofrece una solucion compacta de CR scanning. Después de expuestas

las placas son removidas manualmente del cassette e insertadas en el scanner para ser
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. =] leidas. Los escaneos del CR 100 pueden tener un tamafo personalizado y con un ancho de
e

_— 1 =5 hasta 14" (35 cm).

Scanner portdtil (CR Voyager)

El CR Voyager puede ser facilmente transportado por una persona, es ultraligero (15.5 Kg)
permitiendo al operador accesar en dreas que eran inimaginables en el pasado. Donde
sea que se requiera el scanner, plataformas petroleras, refinerias, aeropuertos, etc.

Placas de fosforo para almacenamiento

La velocidad de exposicion y la calidad de obtencién de imagen estan fuertemente rela-
cionadas, por lo que algunas aplicaciones tienen la necesidad de diferentes placas de ima-
gen. En las aplicaciones donde la reducciéon del tiempo de exposicidn es un factor impor-
tante en la medicién del espesor y deteccién defectos, la placa comudn de foésforo puede
ser utilizada. Esto da como resultados tiempos de exposicion del 10% de una pelicula D7.
Si la deteccion del defecto es mds importante, las placas de fésforo premium pueden ser
utilizadas para una mejor calidad y mejorado tres veces el factor velocidad.

Pelicula digitalizada FS50/FS50

Si la medicién tiene que ser realizada sobre una imagen de pelicula previamente expues-
ta, con el sistema de medicion de espesor y corrosion de GE es posible. La pelicula esca-
ner GE estd disefada para proveer una pelicula digitalizada de alta calidad. Todos los
formatos de pelicula estdndar pueden ser digitalizados con un ancho superior a 14" (35
cm) sin limitaciones de longitud en cualquier resolucién entre 50mm y 500mm.

La FS50B es la primera y Unica digitalizadora que maneja un rango de alta densidad (D=0
hasta D=4.7) en un rango de trabajo con la sensibilidad requerida. Esto hace que el esca-
ner alcance los requerimientos para la pelicula digitalizada clase DS, de acuerdo a EN
14096 parte 2. Esta clasificacion ha sido evaluada y confirmada por BAM, El instituto Fe-
deral Aleman para Investigacién y evaluacién de Materiales.
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Paquete de aplicacion premium

« Herramienta para la medicién de espesor de pared: El asistente digitalizado para la medicién de espesor de pa-
red y deteccién de corrosion localizada en proyeccion radiogréfica usando el método tangencial 6 la medicién de
penetracién en la pared. guarda los resultados de las mediciones, los pardmetros de exposicion y generan un re-
porte en Microsoft Word.

« Area de medicién y cdlculos: Permite al usuario seleccionar un drea cercana a la porosidad y calcular de manera
automadtica la pérdida de material/drea de medicién del defecto.

« Herramienta de inspeccion multi-pelicula: Reproduce el método convencional de colocar varias peliculas sensi-
bles una sobre la otra e inspeccionar una pieza, con esto se obtienen diferentes profundidades. Esta herramienta
divide el rango dindmico de la imagen radiogrdfica en partes exclusivas para una mejor visualizacién y andlisis de
las caracteristicas de la imagen.

« Medida de la profundidad del defecto: Permite al usuario medir la profundidad del defecto (similar a la medicion
de la penetracion de radiacion, mostrando la pérdida de material).

« Reportes avanzados: Permite al usuario crear reportes en base a los requerimientos del cliente y los pardmetros
utilizados. Esta herramienta se encuentra en desarrollo y serd incorporada libre de cargos, tan pronto como esta
este comercialmente disponible.

Rhythm Software: Caracteristicas y beneficios

Caracteristicas Beneficios

e Permite la verificacién sin tener que remover el aislamiento y
mientras la planta estd en operacién. La verificacion puede ser
hecha mientras el producto estd siendo procesado a través de la
tuberia.

e Evita que la planta salga de operacién por la presencia de corro-
sién severa en la tuberia, permitiendo multiples evaluaciones pre-
ventivas con lo cual anticipa un espesor de pared bajo.

e Permite mds evaluaciones preventivas (cuando antes solo las par-
tes mas criticas eran verificadas), asi mismo asegura la operacion
continua de la planta.

e Se reduce el tiempo de inspeccion en un 90%, en operaciones
donde la medicién de espesor de pared era hecha mediante peli-

Con un solo clic es posible dimensionar el espesor de pared
en direccién tangencial o en direccién de penetracion, utili-
zando el algoritmo mdx. (Util en tuberias de diémetros pe-
quenos y de espesores bajos) ¢ la patente de GE el algorit-
mo semi tomogrdfico (Util para todos los espesores de pa-
red y didmetros de tuberia)

cula.
Registro de la posicion exacta de verificacion sobre una Permite la verificacién periédica de cierta tuberia, asegurando la
imagen misma posicion de verificacion.

Fécil transferencia de los datos de medicién a la base de Evita la transferencia manual de datos a un reporte.
datos Rhythm ¢é directamente en un reporte generado por
MS Word

Las mediciones normales utilizan las dimensiones fisicas y ~ Para operaciones en donde no se quiere cambiar el flujo de trabajo,
distancias como referencias para mediciones muy exactas  se puede utilizar el flujo de trabajo existente, obteniendo resultados
de agrandamiento geométrico. También se puede realizar  mucho mas rdpidos (90%) y confiables.

la medicion con un cuerpo de referencia, permitiendo la Los resultados son presentados por un reporte automatico genera-
calibracién de la mediciéon por cada imdagen. do en MS Word

La simulacion tomogrdfica en la medicién de pared, hace el La fuente puede ser colocada cerca del objeto, lo cual permite hacer

dimensionamiento de manera independiente del perfilde  una reduccion de dosis y energia. Se requieren zonas pequefias de

geometria seguridad y permite remplazar el Co60 por Ir192 en muchas de las
aplicaciones.
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