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Presente.

Hago referencia a su escritc del dia 10 de diciembre de 2007, por el que solicita la renovacion de la
acreditacion de su laboratorio de calibracién en el area de dimensional, de conformidad con la
norma  NMX-EC-17025-IMNC-20068 (ISO/IEC17025:2005) ‘"Requisitos generales para la
competencia de los laboratorios de ensayo y de calibracién®.

Sobre el particular, y con fundamento en lo dispuesto en los articulos 24 al 27, 38 fraccién VI, 398
fraccién 1X, 68, 69, 70, 70-C de la Ley Federal sobre Metrologfa y Normalizacién, Tercer transitorio
del Decreto por el que se reforman, adicionan y derogan diversas disposiciones de la Ley Federal
sobre Metrologia y Normalizacién, publicado el 20 de mayo de 1987 en el Diarfo Oficial de la
Federacion y el oficio No. 100.98.00854 de fecha 10 de diciembre de 1998 por medio de! cual se
autoriza la operacién de la entidad mexicana de acreditacién, a.c. (emay), previo dictamen técnico
favorable emitido por el Comité de Evaluacién de Laboratorios de Calibracién, la entidad mexicona
de acreditacién, a.c. expide la presente

Renovacién de la acreditacién No. D-47, como laboratorio de calibracién, Unicamente en las
mediciones y servicios de calibracién del area de dimensional, en los alcances e incertidumbres

sigulentes:
Mejor capacidad
Caracteristicas ?:&T;ﬂﬁg’ﬁ:l de medicién
Servicio Alcance del instrumento incertidumbre do expresada como
bajo calibracién medicién k=2 | 4@ incertidumbre
(Divisién minima} (nota 2) k=2
{nota 1,3,4,5.8)
Calibracién de
medidores de
espesores por .
ultrasonido por 2,54 mma 254 mm 0,01 mm + 0,8 mm + 0,84 mm
comparacién con
bloques patrén
de cinco pasos
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Mejor capacidad
Caracteristicas ?:wrgtﬁg’;?:' de medicién
Servicio Alcance de! instrumento incertidumbre de expresada como
. bajo calibracién medicién k=2 | Un@ incertidumbre
(Division minima) (nota 2) k=2
{nota 1,3,4,5,6)
Calibracién de
medidores de
fallas por
'jw'“nﬁggnmfg?:n‘m’ 254mma254mm | 0,1 mm + 0,24 mm +0,25 mm
directa con
bloques patrén
tipo IIW
Calibracion de
medidores de
espesor por
ﬁ?g?é%co oor  |0mma6,35mm 0001mm | +£0,015mm | +0,0154mm
comparacion con
peliculas patrén
de plastico
Notas:

1. La mejor capacidad de medicién expresada como una Incortidumbre es definida como la minima
incertidumbre de medicién que un laboratorio de calibracion puede lograr dentro de su alcance de
acreditacién, cuando reafiza calibraciones més o menos rutinarias de patrones de medicién casi
ideales que pretenden definir, materializar, conservar o reproducir una unidad de esa magnitud ¢ uno o
méas de sus valores, o cuando se realizan calibraciones més o menos rutinarias de instrumentos de
medicion casi ideales disefiados para la medicién de esa magnitud.

2. la contribuci6n del laboratorio a la Incertidumbre de medicién se obtiene como Iz combinacitn de
las fuentes de incertidumbre debidas a causas bajo el control del laboratoric como: los patrones de
referencia de! laboratorio con los cuales conecta a la cadena externa de trazabilidad, los efectos de las
magnitudes de influencla durante la calibracién, incluidas las magnitudes asociadas al ambients, los
patrones internos del laboratorio usados para dar trazabilidad a la calibracitn, los efectes de transporte
y mangjo de los patrones del laboratorio, los efectos de envejecimiento y deriva de los patrones del
laboratorio, el método de medici6n, las habilidades del personal del laboratorio que realiza las
calibraciones, los posibles efectos inevitables del instrumento bajo calibracion sobre el sistema de
medicién del laboratorio, etc. Sin embargo estan excluidas aquelias fuentes proplas de! instrumento
bajo calibracién, como su repetibliidad o su resolucion, histéresis, etc.

3. La mejor capacidad de medlcién expresada como una incertidumbre incluye todas las fuentes de
incertidumbre presentes al momento de la calibracién tanto las que se encuentran bajo su control (Ver
nota 2) como las propias del instrumento bajo calibracion, por lo que se incluyen fuentes como la
repetibilidad o la resolucién del instrumento bajo calibracién, efectos de histéresis en el instrumento,

entre ofras,
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4. La mejor capacidad de medlcién expresada como una incertidumbre no Incluye efectos debidos a
la deriva, envejecimiento, transporte, mansjo o uso del instrumento bajo calibracién en condiciones
distintas a las cuales el instrumento haya sido calibrado.

5. La incertidumbre de una calibracién especifica realizeda por un laboratorio de calibracién puede ser
fgual o més grande que la mejor capacidad de medicién expresada como una incertidumbre
porque Incluira incertidumbres debidas a las condiciones y comportamiento de los Instrumentos de los
ciientes durante su calibracion, pero nunca podra ser menor & la mejor capacldad de medicién
expresada como una incertidumbre declarada en ef documento de acreditacion para cada serviclo
acreditado.

Las incertidumbres se expresan con un factor de cobertura k=2 Que corresponde aproximadamente a

un nivel de confianza de 95 %

o

Lo anterior por conducto de los signatarios autorizados siguientes:
Ing. Arturo Lara Cruz Carlos Gonzélez Herrera

La vigencia de la presente renovacién de la acreditacién seré por cuatro arfios a partir del 14 ds
mayo de 2008 y hasta el 14 de mayo de 2012 y su validez queda sujeta a las evaluaciones que las
dependencias compsetentes o la entidad mexicana de acreditacién, a.c., realicen, a fin de
constatar que ol laboratorio de calibracién en su estructura y funcionamiento, cumple cabalmente
con las disposiciones de la Loy Federal sobre Metrologia y Normalizacion y los ordenamientos que
derivan de ella.

Cabe mencionar, que las actividades que se desarrollen con motivo ds la presente renovacion de la
acreditacion, deberén ajustarse puntualmente a los requerimientos que exige la Ley Federal sobre
Metrologia y Normalizacién, las reglas, procedimientos y métodos que se establezcan en las
normas oficiales mexicanas, las normas mexicanas y en su defecto las internacionales, de lo
contrario, pueden incurrir en las sanciones que expresamente se consignan en dicha ley, asi como
también en el Procedimiento para la Evaluacién y Acreditacion vigente de la entidad mexicana de
acreditacién, a.c,

Finalmente, le comento que para evaluar la conformidad de las normas oficlales mexicanas, es
necesario obtener la aprobacién de la dependencia competente en los términos de los articulos 38,
fraccion VI, 70 de la citada Ley Federal sobre Metrologia y Normalizacion.

Atentamente

J/

ariallsabel L6 a
irectora Ej
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