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El USN 60 ... Interpretacion Andloga, Ventajas Digitales, Sistemas
Poderosos y Pantalla a Color

El USN 60 combina las grandes ven-
tajas del disefio digital con la infor-
macién dindmica de eco detallada
que en el pasado solo era posible
con una pantalla analdgica. Me-
diante el procesamiento de sefial
Unica se muestra la informacion
adicional del A scan en forma de
“variaciéon de intensidad” a lo largo
de la onda. De esta forma se consi-
gue recuperar la ,Vista analégica y
el rendimiento” ausente en los dis-
positivos digitales. La pantalla de
cristal liquido de color de alta reso-
lucion (de 640 x 480 pixeles), la velo-
cidad de actualizacion de 60 Hz y la
técnica de medicién de ,toma dni-
ca” producen una rdpida y suave
respuesta en la inspeccion de sol-
daduras criticas y en pruebas por
inmersion.

2 compuertas independientes, una
opcién de compuerta de interfase,
una opcién de atenuador del eco de
la pared posterior, 6 KHz de fre-
cuencia de repeticion de pulsos, un
tiempo real andlogo y salidas TTL lo
hacen también ideal para un amplio
rango de sistemas de aplicaciones
de prueba. La exclusiva caracteristi-
ca de "vista inteligente” muestra la
informacién mds importante (corte
relevante) para un barrido critico e
inspecciones de partes rotatorias.

La calidad, durabilidad, confiabili-
dad y facilidad de uso que tiene,
vienen siendo caracteristicas popu-
lares de las series USN de los instru-
mentos de Krautkramer. Desde ins-
pecciones de campo rigidas a medi-
ciones de alta resolucién, materia-
les acUsticamente limpios y siste-
mas de trabajo de inmersion, el USN
60 extiende el rango de aplicacio-
nes que puede interpretar el instru-
mento portdtil.

Pulsador de Onda Cuadrada

Seleccionable para el encuentro
6ptimo del transductor para satisfa-
cer un amplio rango a aplicaciones
de penetracion.

Ahora también en forma de pico o
“pulsador de onda cuadrada” pue-
de ser seleccionable por el usuario
desde el panel frontal.

« Pulsadores en pico son preferidos
para uso diario.

« Frecuencia bajas, pulsadores de
onda cuadrada permiten un en-
cuentro éptimo de la probeta con
pulso de ajuste de anchura y vol-
taje.

« Dificultad al penetrar en aplicacio-
nes metalicas y especialmente en
inspecciones no metdlicas como
materiales compuestos, son opti-
mizados.

Pulsador de Onda Cuadrada

« Pulso de amplitud es rentable arri-
ba de 1000 ns en pasos de 10 ns
para la probeta 6ptima, la versatili-
dad es encontrada en un amplio
rango de aplicaciones.

« Pulsador de voltaje es ajustable
desde 50 a 450V en pasos de 10 V.

Durabilidad USN, 8 horas de bateria
en uso, operacién rapida de la peri-
lla rotatoria, salida de la interpreta-
cion ultrasénica y hoy en dia pulsa-
dor de onda cuadrada se combinan
para formar una potente herra-
mienta de inspeccion ultrasénica
con una nueva bateria de litio.

para mejor penetracion a través de materiales
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Pulsador de onda cuadrada con pulso de amplitud que
solventa las aplicaciones de pruebas complejas.
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Alta Resolucion con Pantalla a Color. Interpretacion Andloga y Ventajas

Digitales ...

Colores Vibrantes

« Alta resolucion (640 x 480 pixeles)
pantalla LCD a color con proceso
de sefal Unica que produce inter-
pretacion e imagen andloga con
ecos dindmicos.

« Seleccion de 4 pantallas a color
para relacionar las condiciones de
luz y la preferencia personal.

o Seleccion de 8 colores de imége-
nes A scan para descartar fallas y
fatiga de la vista.

o Ajuste de brillo para una mejor
visibilidad por debajo de todas las
condiciones de luminosidad.

 Las compuertas y sus funciones
son codificadas para una mejor
identificacién y rdpido ajuste.

Herramientas para una inspeccion
de soldaduras mds sencilla

o El color de las piernas permite
una identificacién mas facil y sal-
tar a distancias para una inspec-
cion de soldadura.

Indicador del color de pierna muestra las
piernas de la inspeccién de haz angular en
diferentes colores

e Lafuncion de reticula dindmica-
mente cambia el color de las ban-
das de fondo en pantalla toman-
do en cuenta a cada pierna.

FAIN 0.1 173, Paa 115, bas
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« Lasimdagenes A scan cambian el
color para cada pierna de acuerdo
a la duraciéon de las mismas.

e Elcdlculo de la velocidad de la sol-
dadura facilita las indicaciones de la
propia velocidad de acuerdo con las
especificaciones de la AWS D1.1.

« La funcion trigonométrica de la
localizacion de fallas con correc-
cion de curvatura automdticamen-
te calcula la profundidad, distancia
de la superficie y la propagacion
del sonido a lo largo de la falla con
la pierna de la inspeccién cuando
se usan transductores de haz an-
gular. Todas las mediciones TOF
pueden ser mostradas en mm o
pulgadas o ys.
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Cuatro recuadros digitales de lecturas en la
parte superior de la pantalla realizan los cdlculos
para la inspeccion de soldadura (SA propagacion
del sonido para fallas en la compuerta A, DA
profundidad en la compuerta A y LA pierna de
inspeccion en la compuerta A.

La funcion de “vista inteligente”
con modos de congelacion persis-
tente variable muestra la informa-
cion mds importante (corte rele-
vante) para una prueba.

Tiempo real (corte sencillo) salidas
andlogas y TTL manejan un am-
plio rango de sistemas de aplica-
cion.

Seleccién de 4 modos de congela-
cion: Total, Pico estandar, compa-
rar y mantener para éptimas
comparaciones y evaluaciones de
forma de onda.

Tres modos de persistencia varia-
ble son seleccionables en modo
de congelacién al asistir visual-
mente la deteccién y evaluacion
de fallas para inspecciones de
partes en movimiento y de barri-
do.

El modo “detrds de la congela-
cién” permite ajustar el tiempo
base dindmico en los ecos conge-
lados, también almacena infor-
macién adicional, ambas antes y
después del rango especificado
para movimiento de la imagen
congelada.

Comparacion de formas de onda
congeladas para imdgenes A
scan en colores diferentes para
interpretar fécilmente los resulta-
dos de la prueba.
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Mds opciones con capacidad de medicion e inspeccion de administracion de datos

Herramientas para detectar defectos
facilmente

e Laopcion de la curva DAC / TCG
multiple dindmica de 40 dB corrige
para distancia / amplitud variacio-
nes de pérdida de material y propa-
gacion de ondas con habilidad al
editar o insertar ecos registrados
individualmente. Arriba de 4 curvas
DAC pueden ser creadas en pantalla
a tiempo para mostrar curvas +- dB
en adiciéon a la curva DAC original-
mente registrada. Arriba de 16 pun-
tos de informacién pueden ser regis-
trados con un decline de curva
mdximo de 12 dB por microsegundo.
Encuentra o excede requerimientos
industriales para TCG.
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Curva DAC multiple muestra la curva registrada con
4 curvas adicionales por arriba de la configuracion
de dB para la asistencia de la dimensién de la falla.
La caracteristica de Correccion de Transferencia y
Atenuacién TCG lo hace mds versatil para el uso en
otros materiales y condiciones de superficie.

e Opcién DGS (tamafo, ganancia y
distancia) muestra una curva para
un tamanfo de reflector equivalente
particular como una funcién de la
distancia desde el transductor hasta
el reflector para 25 transductores de
banda angosta. La funcién ERS
(tamafo del reflector equivalente)
automdticamente calcula el diame-
tro del reflector equivalente en mm
o pulgadas para algin eco en la
medicion.

Caracteristicas

preferentes del

usuario

Operacion sencilla con ajustes rapidos
rotatorios, ganancia directamente ac-
cesible con la perilla rotatoria localiza-
da a laizquierda del instrumento y con
seguro de uso.

Fdcil y rapida auto calibracién con la
tecla auto CAL.

65 velocidades seleccionables del mae-
rial.

15 Hz a 6 KHz [modo de pico) PRF y 15
Hz a 2 KHz (modo cuadrado) PRF
(Frecuencia de Repeticidon de Pulsos)
con ajustes Auto LOW y Auto HIGH
(auto bajo y alto), ajuste manual y dis-
parador externo (solo en modo de pico).
2 compuertas en el monitor en ampli-
tud y distancia en ruta de sonido para
ambas especificaciones, deteccion de
fallas y medicién de espesores.
Capacidad de 250 KHz a 25 MHz con
10 rangos de frecuencias selecciona-
bles.

Modo en pantalla de RF aumenta la
evaluacion de sefial y afade la inspec-
cion de materiales desiguales.

4 gjustes de amortiguamiento seleccio-
nables (50, 75, 150 y 500 ohms).

Rango de .040 “a 1100” (1 a 28 mm) (en
acero) cubre lecturas minimas a longi-
tudes de materiales aclsticamente
limpios.

La tecla REF dB evalta valores de ga-
nancias de ecos subsecuentes y ampli-
tud contra los ecos mas altos en la
compuerta A (eco de referencia) cuan-
do es activado.

Opcion de compuerta IF (interfase) para
inicio automdtico en pantalla, com-
puerta A, B y DAC / TCG para aplicacio-
nes de pruebas de inmersion.

Opcién de salida VGA proporciona una
manera fécil para conectarse al moni-
tor de la PC o al proyector para una
mejor vista por largas audiencias o
propositos de entrenamiento.

Opcién de salida RF muestra la forma
de onda RF tal cual, via conector estdn-
dar Lemo para su andlisis.

« Opcidn BEA (Atenuador del Eco de
la Pared Posterior) permite el con-
trol de la ganancia independiente
de la regién por debajo de la
compuerta B para el monitoreo
del eco de la pared posterior.

e Modelo de rejilla remontable de
19" para inmersiones y sistemas
de aplicacién.

Documentacion y registro

« Almacena y muestra un minimo
de 200 ajustes de datos nombra-
dos por el usuario con imégenes
A scan para un répido renombre
y ajuste del instrumento.

e Programa de software para co-
municacion bidireccional con una
PC para un facil almacenamiento
de informacién con imdgenes A
scan y documentacién de los
resultados de las pruebas.

« Programa de software UltraMATE
facilita la transferencia, almace-
namiento, andlisis y documenta-
cion de la informacién de los es-
pesores.

e Reportes con imdgenes A scan
son enviados directamente a
impresoras.

e Memoria Interna de espesores
alfanuméricos para un almace-
namiento flexible y conveniente
de lecturas de espesores en es-
tructuras de expedientes lineales,
cuadriculadas o lineales comunes
renombrados por el usuario, con
locacion de ID's, notas, campos
memo y cabezales, etc.




